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Liebe Freunde guten Werkzeugs,

Ich bin in einer gliicklichen Lage. Meine Uberzeugung
und Einstellung rund ums Werkzeug und meine Freude
daran wurde von lhnen geteilt und als Antwort an mich
zurlickgegeben. Danke.

Ich gebe das Wort deswegen gerne an meine Kunden:
Oktober 2005 ¢ 5

A 10
/bl

. Traditionelle Holzbearbeitung erfordert hervorragende Werkzeuge. ASHLEY bietet
hierzu ein breites Angebot, das sowohl in der Qualitat Gberzeugt als auch &sthetische
Anforderungen erfillt, die standig zum Gebrauch inspirieren....

Mit freundlichen saarlandischen GraRen"

Peter Staut, Homburg/Saar

.lhren Katalog geniefe ich wie ein Buch!*
Dr. Ernst Becht, Talheim

. Toller Katalog, ganz speziell. Habe so was noch nicht gesehen!*
Hans-Jérg Emmerich, Remscheid-Hasten

"Ich bin einfach begeistert. ASHLEY, die Konigsklasse der Schnitzwerkzeuge
ist nicht Gbertrieben. Es ist einfach Spitze!"
Hans Kalotschke, Gehrden

.lch arbeite viel in Hartholz und ASHLEY-Eisen sind dafur die besten.*

Iris von Hiine, Raisting

»Ich bin von der Qualitat von ASHLEY-Werkzeugen so Uberzeugt, dass ich meinen Bestand
der ...Eisen jetzt austauschen mochte. "
Christian Gschnitzer, Sterzing, Italien

Es macht SpaR mit solchen Werkzeugen zu arbeiten. Sie werden mir auf der
Wanderschaft gute Dienste leisten. Danke"
Henning Schuster, Aurich

,Moin, moin Herr Tremml, wir haben hier im Norden eine moderne Drechslerei..., da hier
sehr viele Teile von Hand gedrechselt werden, benétige ich viele verschiedene GroRen und
Arten...Habe alle Firmen durch wie ... Nun sah ich zum ersten Mal Réhren deutsche Form
und habe mir Uber einen Zeitraum von fiinf Jahren 10 verschiedene zugelegt. Ich benutze
taglich diese Rohren, die durch Materialstiarke und Qualitdt des Stahls unverwstlich sind.
Das Werkzeug hélt zu lange, so kann man nicht reich werden."
Drechslerei Brandenburg, Werner Bachmann, Grof8 Rheide

.Sehr geehrter Herr Tremml! Zunachst einmal vielen Dank fur lhren wunderschénen Prospekt.
Dazu eine kleine Messergeschichte. Mein erstes Taschenmesser bekam ich zu meiner Firmung
1943, leider hat dieses Messer natirlich nicht lange gehalten, da ich schon als Kind stdndig
ein Stlick Holz bearbeitet habe. Einige Messer hat man dann verloren, wegen der Locher in
der Hosentasche. Jedoch irgendjemand hat mir immer wieder eins geschenkt und somit
wurde ich ein ganzes Leben von einem Taschenmesser begleitet. Inzwischen habe ich 15
Stiick, doch keines, das anndhernd an die Schdnheit Ihrer Produkte herankommt.*

Arno Visino, Grébenzell, Holzbildhauermeister
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Schnitzwerkzeuge

»Die Kdnigsklasse
der Schnitzwerkzeuge...«

Christian Gschnitzer, Verziehrungsbildhauer, Sterzing (Italien)

Typen hergestellt. GemaR ihres Seitenprofils unterschei-
det man Eisen mit gerader, gebogener, gekropfter, ver-
kehrt gekropfter Form und Blumeneisen. Fur die Unterschei-
dung nach Stichen oder Schwiingen verwendet man die Be-
zeichnungen Flacheisen (,,Balleisen"), flaches Hohleisen,
Hohleisen, Bohrer und GeiRfiiBe. Uber dieses Sortiment hinaus
bietet ASHLEY noch einige Spezialeisen an. Funktionale Form-
gebung und Anschliff beruhen auf den langjahrigen Erfahrun-
gen bei der Anwendung der Werkzeuge in der Praxis.
Was bedeutet es nun bei einem Schnitzeisen hochste Werk-
zeugqualitat zu erreichen? Ein Schnitzeisen ist ein sogenann-
ter Kaltarbeitsstahl. Von ihm wird erwartet, dass die Schnei-
de so prazise wie moglich abgezogen werden kann, zudem
soll sie lange halten, ohne allzu haufig nachgescharft wer-
den zu missen. Prioritdt hat also eine scharfe Schneidenspit-
ze mit sehr hoher Langlebigkeit. Um die hohe Schneidscharfe
auch gut ausniitzen zu kénnen, wird ein spitzer Anschliffwinkel
gewdhlt.
Die besten Eigenschaften hierfur bietet Kohlenstoffstahl, mit den in
einem exakt festgelegten Verhdltnis beigefligten Elementen Mangan,
Wolfram und Chrom. Die Anteile bewegen sich in Zehntelbereichen
und schon kleine Abweichungen kénnen zu unerwiinschten Ergeb-
nissen fuhren. ASHLEY legt hier grolen Wert auf nur allerbestes Aus-
gangsmaterial. Dies wird auf 800°C erwarmt und anschlieBend inner-
halb von drei Sekunden in 30° warmem Ol abgeschreckt. Dadurch
wird erreicht, daB der Kohlenstoff in der atomaren Gitterstruktur des
Metalls einen Platz einnimmt, der zu extremer Hirte des Materials
fuhrt. So wére es als Werkzeug allerdings zu sprode, deshalb muss es
.angelassen” werden. Dies bedeutet, dass es nochmals auf 200°C
erwdrmt und in Wasser abgekiihlt wird, wodurch seine Harte von
anfanglich 65° Rockwell (gemessen anhand der Eindringtiefe eines
Diamanten) auf 58° bis 61° reduziert wird, daftir nimmt aber die
Zahigkeit zu. Genau Uber diesen Arbeitsvorgang erreicht ASHLEY
die optimale Balance zwischen Harte und Z&higkeit.

SChnitzeisen werden von ASHLEY in den flinf Gblichen

Portrait ,Oskar -
Kokoschka" von
Johann Tremml,
ca. 70 cm, Rot-

buche, Privat-
besitz Rosemarie

u. Joachim von

Ziilow
(Foto: Ulinde
Loschke)
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Stich 6/70 mm mit Heft aus Bubinga

ca. 60 cm groBe Rosette fiir den Orgelprospekt
der Frauenkirchenorgel in Dresden

..die besonders lange
Standzelt der Schneiden der -
Schnitzeisen von Ashley
|dsst ein Bildhauerherz
héher schlagen...«

Karsten Puschner, freiberuflicher Diplomrestaurator (FH)

ERYA

Stich 55x27%> /70 mm
nLilieneisen"

nSchweizer” und
nTiroler" Eisen:
Samtliche Schnitzeisen in
Standardform von Stich 1
bis 11 in den GroRen 31
bis 70 mm sind in zwei
Ausfihrungen erhdltlich:
W das Tiroler Eisen mit
einer Klingenldange von
160 mm (ab Heft)
M das Schweizer Eisen
mit einer Klingenldnge

gt ¥ ' S 4 ey von 115 mm (ab Heft)
; i .'-.?" " ’. % I._ r %
i 4 'd-"‘ 4 y Tiroler Form rechts
Karsten Piischner ,ornamentiert” ein Sims fiir die und die Schweizer
Frauenkirche in Dresden. Form links

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Standardform

__ Stich1 -
Stich 1 gerade

Flacheisen

GroRen in rotem Stich-
bild in ,,Schweizer"
und ,Tiroler" Form
erhiltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

—45
—6

7.5

10,5

1,5 bis 70 mm
31

Bestell-Nr. = Stich/mm

Flacheisen mit Schragschliff Stich 2 gerade

GroBen in rotem Stich-
bild in , Schweizer"
und , Tiroler" Form
erhéltlich. Bestellen Sie

mit dem Zusatz S oder T

Bestell-Nr. = Stich/mm
=15
— 2,25
. el |
Flaches Hohleisen Stich 22 gerade — a5
—h
GroRen in rotem Stich- 7.5
bild in ,, Schweizer" 2
e —_—105
und , Tiroler" Form 12
erhéltlich. Bestellen Sie _ 15
mit dem Zusatz S oder T —_— 1%
1,5 bis 70 mm —_— 2
B —— ]
|
- — 37
—_ — 50
Bestell-Nr. = Stich/mm —_— — &0
— 0
=15
—2.25
—3
Flaches Hohleisen Stich 3 gerade —
S -]
GroRen in rotem Stich- g
bild in ,, Schweizer" —_— 105
und ,, Tiroler" Form -———-——1$5
erhdltlich. Bestellen Sie T s
e
mit dem Zusatz S oder T -_ =
1,5 bis 70 mm -
- T __,_,--1 !
£ - === i
e R
—_— == = I
e = ' - -0
Preise auf beigefiigter Liste

Bestell-Nr. = Stich/mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker



Sonderformen

Flacheisen

gekropft

1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Flacheisen mit Schragschliff

Blumeneisen

li. oder r. gebogen 23 r. gekropft
Wird in
verkehrtge-
kropfter
Form nicht
1,5 bis 25 mm hergestellt

1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Flaches Hohleisen

verkehrt- Blumeneisen

gekropft

gebogen

1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Flaches Hohleisen

gebogen Blumeneisen

1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Standardform

Flaches Hohleisen Stich 4 gerade

GroRen in rotem Stich-
bild in ,,Schweizer"

und ,Tiroler" Form
erhiltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

Bestell-Nr. = Stich/mm

Flaches Hohleisen Stich 5 gerade

GroBen in rotem Stich-
bild in , Schweizer"

und ,Tiroler" Form
erhéltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

Bestell-Nr. = Stich/mm

Flaches Hohleisen Stich 6 gerade

GroRen in rotem Stich-
bild in ,, Schweizer"

und , Tiroler" Form
erhiltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

Bestell-Nr. = Stich/mm

Hohleisen Stich 7 gerade

GroRen in rotem Stich-
bild in ,Schweizer"

und ,, Tiroler" Form
erhdltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

1,5 bis 50 mm \_és? =

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste

Bestell-Nr. = Stich/mm



Flaches Hohleisen

verkehrt- Blumeneisen
gekropft

1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Flaches Hohleisen

gebogen Blumeneisen

3 bis 37 mm

1,5 bis 50 mm '1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm

Flaches Hohleisen

verkehrt- Blumeneisen

1,5 bis 50 mm '1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Hohleisen

verkehrt- Blumeneisen

gekropft

1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Yy

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Standardform

Hohleisen Stich 8 gerade

GroRen in rotem Stich-
bild in ,,Schweizer"
und ,Tiroler" Form
erhiltlich. Bestellen Sie

mit dem Zusatz S oder T &
50
1,5 bis 50 mm
Bestell-Nr. = Stich/mm
s e

Hohleisen Stich 9 gerade
Bestell-Nr. = Stich/mm

m

Bohrer Stich 10 gerade

225 51 2
3
4'5'8) 3
Bohrer Stich 11 gerade 5 l\u) a
GroRen in rotem Stich- 15

bild in ,, Schweizer" 2 @ *925
. I3'|I | ”
i |
15 bis37 mm | k |

und , Tiroler" Form
m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste

GroBen in rotem Stich-
bild in , Schweizer"

und ,Tiroler" Form
erhéltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

GroRen in rotem Stich-
bild in ,, Schweizer"

und , Tiroler" Form
erhiltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

erhdltlich. Bestellen Sie
mit dem Zusatz S oder T

Bestell-Nr. = Stich/mm



Sonderformen

Hohleisen

verkehrt- Blumeneisen

gekropft

1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm 1,5 bis 25 mm 3 bis 37 mm

Hohleisen

Blumeneisen
Wird in
verkehrtge-
kropfter
Form nicht
1,5 bis 50 mm 1,5 bis 25 mm hergestellt 3 bis 25 mm

Bohrer

Wird in
verkehrtge-
kropfter
Form nicht
1,5 bis 25 mm hergestellt

1,5 bis 25 mm 3 bis 25 mm

Bohrer

Blumeneisen

Wird in
verkehrtge-
kropfter
Form nicht
1,5 bis 25 mm hergestellt

1,5 bis 25 mm 3 bis 256 mm

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Standardform

GeiRfuB, 60°

Stich 39 gerade

Bestell-Nr. = Stich/mm

GeilfuB3, 45°
12
15
19
1,5 bis 25 mm \/ 25

Bestell-Nr. = Stich/mm

StiCh a5 Stich 45 gerade

GeilfuB, 90°
\/ ”
1,5 bis 25 mm 19
vﬁ
Preise auf

Sp € ZiﬂlCiS CIl beigefiigter Liste

[___Stich 11/

,Ziereisen"

Bestell-Nr. = Stich/mm

v1 Stich 11

Bestell-Nr. = Stich/mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker



Sonderformen

GeiBfuB, 60°

Wird in Wird in
verkehrtge- verkehrtge-
kropfter kropfter
Form nicht Form nicht
hergestellt hergestellt
1,5 bis 25 mm
und 9 mm
GeiRfuB, 45°
| Stich 42|
gebogen
Wird in Wird in Wird in
verkehrtge- verkehrtge- verkehrtge-
kropfter kropfter kropfter
Form nicht Form nicht Form nicht
hergestellt hergestellt hergestellt
1,5 bis 15 mm
GeiBfuB, 90°
| Stich 46|
gebogen
Wird in Wird in Wird in
verkehrtge- verkehrtge- verkehrtge-
kropfter kropfter kropfter
Form nicht Form nicht Form nicht
1,5 bis 25 mm hergestellt hergestellt hergestellt

Spezialeisen

3 | Stich 47|
—4,5 gebogen
-
. Grundiereisen” ,_._._;;5
—_— 105
I
_" 3 bis 37 mm
— 18
- 22

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Spezialeisen/Geigenbaueisen

Stich 55x1 oder 55x27/>
. Lillieneisen"

70

Stich 55x1

— 70

Stich 55x27/2

—_—

Bestell-Nr. = Stich/mm

Stich 75x1 oder 75x 27/
. Modelliereisen" oder , Scharriereisen"
7.5
]
1:—"-5 Stich 75x1

Bestell-Nr. = Stich/mm

15
19
22
25
ER

Stich 55x1 oder 55x2%

Stich 75x2%:

Geigenbaueisen

Standardform

Flacheisen

Bestell-Nr. = Stich/mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker

1,5 bis 19 mm

—3

— 4.5

—_—

7.5

105

12

15

19



Spezialeisen/Geigenbaueisen
| stich 52

,Hundsbeineisen"

3

— 45

—— &  Stich 52

7.5
2
— 10,5
12
i5 4

3 bis 37 mm

19

_
-—i
31
37 ' ;

Modelliereisen” oder ,Scharriereisen”

Stich 75x1 oder 55x2">

Stich 75x1 oder
75x27%
7.5 bis 70 mm

Sonderformen

Flacheisen
| Stich GB12x1 |
gebogen

rHundsbeineisen*

1,5, 3, 4,5 und 6 mm

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _
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Geigenbaueisen

Standardform

Stich GB2A, links
gerade
Stich GB2B, rechts

Flacheisen mit Schragschliff
. 1,5 bis 19 mm

."-'.
-
Bestell-Nr. = Stich/mm
. -15
Flaches Hohleisen —3
—45
-85
75
—_—
10,5
—_— 12
—— 1

1,5 bis 19 mm

Bestell-Nr. = Stich/mm
T :
-1.5
—
—d5
— B

Flaches Hohleisen
e FR-]

1,5 bis 19 mm

Bestell-Nr. = Stich/mm
T :
~ -9

Flaches Hohleisen

9 und 12 mm

Bestell-Nr. = Stich/mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker



Geigenbaueisen

Sonderformen
Flacheisen mit Schragschliff

gebogen

Stich GB44

nSchrighaken*

15 und 19 mm

Flaches Hohleisen

gebogen

1,5, 3, 6, und 12 mm

Flaches Hohleisen

Wird in
verkehrtge-
kropfter
Form nicht
hergestellt

Flaches Hohleisen

9 und 12 mm

Preise auf beigefiigter Liste
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Geigenbaueisen

Standardform

Hohleisen

1,5 bis 19 mm

Bestell-Nr. = Stich/mm

Hohleisen

Bestell-Nr. = Stich/mm

GeiBfuB, 60°

1,5, bis 7,5 mm

Bestell-Nr. = Stich/mm

GeiBfuB, 45°

Bestell-Nr. = Stich/mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker




Geigenbaueisen

Hohleisen

gebogen

Hohleisen

Stich GB18

1,5, 3, und 9 mm

GeiBfuR, 60°

Stich GB40

gebogen

1,5 bis 7,5 mm

GeiBfuB, 45°

gebogen

Preise auf beigefiigter Liste
Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Drechseleisen

ike Tingey half schon

mit 14 Jahren seinem

Onkel beim Drech-
seln. Damals wurden die
Eichenholztische der Cambridge
University restauriert und 300
Eichenholznagel mussten gefer-
tigt werden. Diese ersten Versu-
che fuhrte Mike mit nur zwei
Werkzeugen aus, mit einer
Schruppréhre und einem Mei-
Bel. Beide stammten von ASH-
LEY.

Erinnert sich Mike an die Zeit in
seines Onkels Werkstatt, be-
wundert er noch heute dessen
Geduld, mit der er bis ins Detail
zeigte, wie der MeiBel schnei-

det. Er erfuhr die Schwierigkei-

ten mit dem MeilRel zu arbeiten,
aber auch, dass, wenn man ihn

beherrscht, einem seine Vielsei-
tigkeit zu Gute kommt. ,Lerne

mit dem Meilel zu arbeiten und
der Rest kommt von alleine! "

Die Faszination ist geblieben,
Mike stand jede Ferien an On-
kels Drechselbank und nahm
spater an vielen Workshops mit
weltbekannten Drechslern teil,
hat sich aber letztendlich die
Feinheiten dieses Handwerks
selbst beigebracht. Seine wohl-
geformten Schalen und Teller
haben mittlerweile Designerqua-
litat, er ist aber auch versierter
Langholzdrechsler. Heute ver-
mittelt er seine Erfahrung und
sein Wissen in Kursen und zu-
nehmend auf Messen.
Er steht fir Fragen gerne
zu Verfligung, Uber
www.miketingey
-drechselkunst.de
findet man Kontakt
zu seiner Werkstatt.

So greift er heute zu-
riick auf die schlich-
ten, doch effizienten
Lernmethoden seines
Onkels. Und auch die
Treue zu ASHLEY ist ge-
blieben. , Nattrlich habe
ich auch mit Werkzeugen
anderer Hesteller gearbei-
tet, doch bei Beanspruchung
musste ich erleben, dass sich
der Stahl verbog oder dass
auch die Schneide ausbrach.

A Vase, Eibe, 27 cm H x 22 cm Durchmesser,

Mike Tingey, Miinchen

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker

Foto: Lars Deike

Mike Tingey in seiner
Werkstatt

ASHLEY-Eisen dagegen sind
,hart im Nehmen", mit keinen
Eisen habe ich so viel gedrech-
selt wie mit ASHLEY, einen Aus-
fall hatte ich nicht. Noch dazu
weil ich, dass ich sie nur einmal
kaufe und fur ein Leben habe.
Denn das kulante Prinzip der
Firma beinhaltet, dass jedes ver-
letzte Eisen ersetzt werden
wirde.

An den Eisen von ASHLEY-
Deutschland schatze ich die
formschonen, samtig gedlten
Hefte, die griffig und angenehm
in der Hand liegen.

Eine besondere Freude ist fur
mich die Prisentation von funf
neuen Werkzeugen. Richtig stolz
bin ich auf die Wiederbelebung
und Neuauflage eines Schabers,
der durch meine Entwicklung
einer besonderen Spitze den
Namen , JAike Tingey" tragt.”

—

Mike Tingey, Miinchen,
Sept. 2002

Preise auf beigefiigter Liste



nders als beim Schnitz-
vorgang, bei dem das
Eisen in ein einge-

spanntes, ruhendes Sttick Holz
gefuihrt wird, dreht sich beim
Drechseln das Werkstlck aus
Holz mit zum Teil hoher Ge-
schwindigkeit gegen ein fest an-
gesetztes Drechseleisen. Das be-
deutet zum einen eine andere
statische Belastung, und zum
anderen entstehen durch die
Reibung sehr hohe Temperatu-
ren. Harte und Zahigkeit mussen
hier an einem anderen Punkt
und Uber einen anderen Weg in
Balance gebracht werden.

Deswegen verwendet man
Schnellarbeitsstahl, auch HSS-
Stahl genannt, der einen etwas
hoheren Anteil an Wolfram,
etwa genau soviel Kohlenstoff,
kein Mangan, dafiir aber Vana-
dium und Molybdan enthalt.
Wolfram und Molybdén sind als
wichtigste Bestandteile aus-

Als Heftholz verwenden wir Ruster oder Kirsche

Drechseleisen

Ovalmei3el H52, 31 mm

schlaggebend fur die Harte und
die Hitzebestandigkeit.

Das Material wird im Salzbad
auf 1200°C erwarmt, was eine
gleichmaRigere Erwdarmung und
Temperaturverteilung ermog-
licht. Das Abschrecken erfolgt in
heiRem OI, und wie beim Koh-
lenstoffstahl ist auch hier das
Resultat zu hohe Harte. Des-
wegen wird ebenfalls ,,angelas-
sen”, allerdings bei einer Tem-
peratur von 600°C, bis zu einer
Harte von 62° bis 64° Rockwell.
HSS-Stahle behalten ihre Harte
und Schneidhaltigkeit bis nahezu
600°C und lassen deshalb auch
hohere Schnittgeschwindigkei-
ten zu. Letztlich erreicht der
HSS-Stahl nicht dieselbe
Schneidscharfe wie Kohlenstoff-
stahl, dafiir aber behilt die
Schneide ihre Schéarfe viermal so
lang.

A Englische Schrupprohre s. Seite 22
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Drechseleisen

Schrupprohre, engl. Form

Schrupprohre, ,,englische Form*

Die englische Form der Schrupprohre ist besonders tief geschmiedet,
um einen maximalen Spanabhub zu gewdhrleisten. Die erhohte Sei-
tenwand lasst auch einen Einsatz zum ,, Schlichten” zu.

wReg Sherwin"-Schrupprohre

Der bekannte englische Drechsler Reg Sherwin hat eines der vielsei-
tigsten Werkzeuge flir ASHLEY entwickelt. Eine erhdhte Seitenwan-
dung ermoglicht es, diese Rdhre sowohl zum Schlichten als auch
zum Zapfendrechseln zu verwenden. Ein umsténdliches Wechseln
von Eisen ist so bei bestimmten Arbeiten nicht mehr erforderlich.

H54

45°

Der optimale Schleifwinkel fiir die englische
Schrupprohre betragt 45°. Die Schneide muss
gerade sein, nicht rund oder hinterschliffen wie
bei der deutschen Réhre.

Bestell Nr. Bezeichnung AuBBenmaR
H18A Schruppréhre, engl. Form 25 mm
H18 Schruppréhre, engl. Form 19 mm
H18B Schruppréhre, engl. Form 15 mm
H18C Schrupprdhre, engl. Form 12 mm
H54 .Reg Sherwin"-Schruppréhre 12 mm
H54A +Reg Sherwin"-Schrupprohre 9 mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste



Drechseleisen

Schrupprohre, dt. Form

TC8-19

Die deutsche Form der Schruppréhre eigent sich verldngerten und verstarkten Ausfihrung wird
besonders gut fiir einen schnellen Spanabhub. Die  speziell fir deutsche Anforderungen die Réhre
Standardversion mit 6 mm Starke wird in den klei-  auch mit einer Stahldicke von 8 mm gefertigt und
neren und mittleren GréBen auch als ,,Formrohre* in Kohlenstoffstahl sogar mit 10 mm.

eingesetzt. Aufgrund vieler Anfragen nach einer

TC6-25

Standardversion mit ca. 170 mm Flute und 6 mm
Stadrke, kurze und handliche Version mit ca. 140 mm
Flute und 5 mm Stirke (H61 bis H63)

Bestell Nr. Bezeichnung AuBenmaB
Standardversionen

TC10-37 (0. Abb.) Schruppréhre, neue deutsche Form, 10 mm dick (Kohlenstoffstahl) 37 mm
TC8-37 Schrupproéhre, deutsche Form, 8 mm dick 37 mm
TC8-31 Schruppréhre, deutsche Form, 8 mm dick 31 mm
TC8-25 Schruppréhre, deutsche Form, 8 mm dick 25 mm
TC8-19 Schrupproéhre, deutsche Form, 8 mm dick 19 mm
TC8-15 Schruppréhre, deutsche Form, 8 mm dick 15 mm
TC8-12 Schruppréhre, deutsche Form, 8 mm dick 12 mm
TC6-37 (0. Abb.) Schruppréhre, deutsche Form, 6 mm dick 37 mm
TC6-31 (0. Abb.) Schruppréhre, deutsche Form, 6 mm dick 31 mm
TC6-25 (0. Abb.) Schruppréhre, deutsche Form, 6 mm dick 25 mm
TC6-19 (0. Abb.) Schruppréhre, deutsche Form, 6 mm dick 19 mm
TC6-15 (0. Abb.) Schruppréhre, deutsche Form, 6 mm dick 15 mm
TC6-12 (0. Abb.) Schruppréhre, deutsche Form, 6 mm dick 12 mm
Kurze Version

H61 Schruppréhre, deutsche Form, 5 mm dick 19 mm
H62 Schruppréhre, deutsche Form, 5 mm dick 25 mm
H63 Schrupproéhre, deutsche Form, 5 mm dick 31 mm

Preise auf beigefiigter Liste Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker m



Drechseleisen

Drehmeifidel

MTSS9 und MTSS12

NEUL

H50 - H52 H90 - H90C

Quadratischer Meif3el
Profis schatzen diesen MeiBel wegen seiner auRergewdhn-

lichen Stabilitat.
FlachmeiBel
Das wichtigste Werkzeug fur das Langholzdrechseln ist der
MeiBel, hier der FlachmeiBel. Er ist zum Glattdrechseln un-
verzichtbar und er wird deswegen auch als ,,Hobel des
Drechslers" bezeichnet. Er wird aber auch zum Formdrech-

|

seln sowie zum Ein- und Abstechen eingesetzt.

OvalmeiBlel
Der Ovalmeilel bietet beim Formdrechseln gegentiber der tradtionellen Form des FlachmeiRels erhebliche
Vorteile durch ein leichteres Fiihren auf der Auflage.

RundmeiBel
Der Rundmeilel vereint die Vorzlige von leichter Fihrbarkeit und extremer Stabilitat.

Bestell Nr. Bezeichnung GroB3e
Quadratischer MeiBBel

MTSS9 Quadratischer MeiBel, schriger Anschliff E@_@DDQ 9 mm
MTSS12 Quadratischer MeiRel, schrager Anschliff 12 mm
Flachmeifel

H10 Meiel, schrager Anschliff 12 mm
H11 MeiBel, schrager Anschliff 19 mm
H12 MeiBel, schrager Anschliff 25 mm
H12A Meifel, schrager Anschliff 31 mm
Ovalmeifiel

H50A OvalmeiRel, schrager Anschliff 12 mm
H50 Ovalmeilel, schrager Anschliff 19 mm
H51 OvalmeiBel, schrager Anschliff 25 mm
H52 OvalmeiBel, schrager Anschliff 31 mm
RundmeiBel

H90 RundmeiBel, schrdger Anschliff 15 mm
H90A RundmeiBel, schrager Anschliff 12 mm
H90B RundmeiBel, schriager Anschliff 9 mm
H90C RundmeiBel, schrager Anschliff 6 mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste



Drechseleisen

Spindelrohre

Die Spindelrohre, auch , Spindelformrohre” genannt, gefertigt aus
einem Rundstab, gehort zur Grundausstattung jedes Drechslers. Sie
bietet neben leichter Handhabung eine hohe Stabilitét.

H68 , Allrounder” ist ein vielseitig verwendbares Drechselwerkzeug
sowohl beim Ldngs- als auch beim Querholzdrechseln, vor allem
wegen seines besonderen Anschliffes. Er ist aus Rundstahl gefertigt
und gewéhrleistet dadurch ein flatterfreies Drechseln. .

H17, Flutenldnge ca. 180 mm

H15A Flutenlinge ca. 110 mm

Bestell Nr. Bezeichnung GroBle
wAllrounder"

H68 +Allrounder*, Schalen-, Schrupp- und Spindelformréhre in einem @12/Flute 8 mm
Spindelrohre

H13 Spindelréhre 3 mm
H14 Spindelréhre 5 mm
H15 Spindelréhre 8 mm
H15A Spindelréhre 11 mm
H17 Spindelréhre, lange Ausfiihrung, Gesamtldnge ca. 600 mm 11 mm

Preise auf beigefiigter Liste Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Drechseleisen

Schalenrohre

Ein , flatterfreies” Ausdrechseln von tiefen Schalen war die Grund-
Uberlegung zur Entwicklung dieser neuartigen Réhre. Ausgangsma-
terial ist hier nicht mehr der Flachstahl, sondern der Rundstab. Die
nach unten abgerundete flachelliptische Kehle oder ,Flute” wird ge-
frast. Durch diese Form der Offnung behilt der Rundstab seine ma-

b ximale Stabilitat. Auf diese Rohren werden besonders lange Hefte

aufgeschlagen, das gibt dem Werkzeug beim Drechseln die optimale
Balance.

Die vier bekanntesten Anschliffvarianten
1. Standardanschliff, so wird lhre Schalenréhre ausgeliefert
2. Anschliff mit einer langeren Fase und leicht zurtickgeschliffenem

Flugel, geeignet u.a fir Langsholzdrechseln mit groBem Durch-

O 10 1@

messer
O 3. Kurze Fase, aber mit sehr langen Fliigeln, der sog. Fingernagel-
schliff. Ein gutes Allroundwerkzeug zum Schalendrechseln
4. Sehr kurze Fase, mit fast senkrechten Fliigeln, sehr gut geeignet
fur feine Schnitte

Q

Bestell Nr. Bezeichnung O / Flutenéffnung
H19A Schalenréhre 10 /5 mm
H19 Schalenréhre 13 /7 mm
H20 Schalenréhre 16 /9 mm
H20A Schalenréhre 20/ 13 mm
H208B Schalenrdhre, Gesamtldnge ca. 105 cm 25 /17 mm
H20A+200 (0.Abb.) Schalenrdhre, lange Ausfuhrung (200 mm ldnger), Gesamtldnge ca. 100 cm 20/ 13 mm
H20+200 (o0.Abb.) Schalenrodhre, lange Ausfuhrung (200 mm ldnger), Gesamtlange ca. 100 cm 16 / 9 mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste



Drechseleisen

MMT12 - MMT37

H1A - H3A

H4A - HGA

H7A - H9A

Dieses Eisen eignet sich gut zum Schlichten von Querholz. Schab-

Gerundete Kanten des stdhle sind besonders dick geschmiedet (bis 9 mm) und erlauben so
MT-Schabers ein schwingungsfreies Drechseln.

Al

.gerader" Anschliff H7A bis HOA
~halbrunder” Anschliff H4A bis H6A
Lrunder" Anschliff H1A bis 3A

Lovaler" Anschliff HO bis HOD

+Mike Tingey"-Schaber MT12 bis MT37

Bestell Nr. Bezeichnung GroBBe
HO Schaber mit einseitigem ovalen Anschliff 6 mm
HOA Schaber mit einseitigem ovalen Anschliff 12 mm
HOB Schaber mit einseitigem ovalen Anschliff 19 mm
HOC Schaber mit einseitigem ovalen Anschliff 25 mm
HODD Schaber mit einseitigem ovalen Anschliff 37 mm
H1A Schaber mit rundem Anschliff 6 mm
H1 Schaber mit rundem Anschliff 12 mm
H2 Schaber mit rundem Anschliff 19 mm
H3 Schaber mit rundem Anschliff 25 mm
H3A Schaber mit rundem Anschliff 37 mm
H4A Schaber mit halbrundem Anschliff 6 mm
H4 Schaber mit halbrundem Anschliff 12 mm
H5 Schaber mit halbrundem Anschliff 19 mm
H6 Schaber mit halbrundem Anschliff 25 mm
H6A Schaber mit halbrundem Anschliff 37 mm
H7A Schaber mit geradem Anschliff 6 mm
H7 Schaber mit geradem Anschliff 12 mm
H8 Schaber mit geradem Anschliff 19 mm
H9 Schaber mit geradem Anschliff 25 mm
H9A Schaber mit geradem Anschliff 37 mm
MT12 . Mike Tingey"-Schaber mit spitzem Anschliff 12 mm
MT19 .Mike Tingey"-Schaber mit spitzem Anschliff 19 mm
MT25 . Mike Tingey"-Schaber mit spitzem Anschliff 25 mm
MT37 +Mike Tingey"-Schaber mit spitzem Anschliff 37 mm

Preise auf beigefiigter Liste
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Drechseleisen

Form- oder Ausdrehstahle

H66C li, 25 mm

H66B li, 25 mm

HGG6A li, 25 mm

Zum Falzen von Rahmen, Hinterdrechseln von Vasen sowie Bearbei-
ten von eckigen Dosenbdden gibt es die Ausdrehstéhle sowohl zum
Links- als auch zum Rechtsdrechseln.

HG66C re, 25 mm

HG6B re, 25 mm
HGG6A re, 25 mm

Bestell Nr. Bezeichnung Grofle
H65A li Ausdrehstahl 19 mm
H65B li Ausdrehstahl 19 mm
H65C li Ausdrehstahl 19 mm
H65A re Ausdrehstahl 19 mm
H65B re Ausdrehstahl 19 mm
H65C re Ausdrehstahl 19 mm
H66A li Ausdrehstahl 25 mm
H66B li Ausdrehstahl 25 mm
H66C li Ausdrehstahl 25 mm
H66A re Ausdrehstahl 25 mm
H66B re Ausdrehstahl 25 mm
H66C re Ausdrehstahl 25 mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker
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Drechseleisen

Plattenstahle/Abstecher

Ein Anschliff bei H71 wie nach
Skizze bietet eine bessere Sta-
bilitdt und Fiihrung des Werk-
zeuges.

32

Der Plattenstahl ist ein schmaler Schaber und wird ~ henden Spitzen werden die Fasern tief und sauber

meist gebraucht, um , Platten” herzustellen, die getrennt.

héaufig in Verbindung mit ,Stdben" und , Kehlen* Der rautenférmige Abstechstahl und die tradtionel-
auftreten. Der Abstecher dient ausschlieBlich zum le Form mit verbreiterter Spitze sind typisch engli-
Abstechen von Langholzteilen und zwar dort, wo sche Varianten dieses Werkzeugstyps, wahrend der
fir den Einsatz des Meifels nicht gentigend Platz .Bedan" die klassische franzosische Form darstellt.
vorhanden ist. In allen Féllen gewahrleistet der spezielle konische

Zuschliff dieser Eisen ein Drechseln mit moglichst
Der Abstecher mit Hohlschliff empfiehlt sich ganz wenig Reibung an den Seiten und verhindert somit
besonders bei Weichholz. Durch die beiden vorste-  ein Anbrennen des Holzes.

Bestell Nr. Bezeichnung GrofBe
H21 Abstecher, traditionelle Form mit verbreiterter Spitze 4,5 mm
H22 Abstecher mit Planschliff 6 mm
H22A Abstecher mit Planschliff 3 mm
H22B (0. Abb.)  Abstecher mit Planschliff 2 mm
H23 Abstecher mit Hohlschliff, konisch hinterschliffen 4.5 mm
H46A Bedan", hinterschliffener Abstecher, franzdsische Variante 4,5 mm
H46 .Bedan", hinterschliffener Abstecher, franzésische Variante 6 mm
H47 .Bedan", hinterschliffener Abstecher, franzdsische Variante 9 mm
H53 Abstecher, rautenférmig hinterschliffen 4,5 mm
H67 Abstecher mit asymmetrischem Anschliff 45 mm
H71 Abstecher diinn (Rosenholzgriff) 2 mm
H32 Plattenstahl, zweiballig 6 mm
H33 Plattenstahl, zweiballig 9 mm

Preise auf beigefiigter Liste Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker m



Drechseleisen

Spezial-Drechseleisen

~Gordon Stokes* -Bohrer (GS18)
Der ,Gordon-Stokes"-Bohrer, aus Kohlenstoffstahl gefertigt, wird zum Vorbohren im Langsholz
verwendet und kann auch als Schaber benutzt werden.

Ringeisen (H48 und H48A)
Fur das Hohldrechseln von Langholz wurde in England das Ringeisen entwickelt. Es ist besonders gut ge-
eignet im Nassholz. Die eine Seite ist innen, die andere auRen angeschliffen.

wPointy Tool” (H64 und H64A)

. Pointy-Tool" ist ein sehr altes Werkzeug aus der Welt des Knochendrehens. Es findet heutzutage gerne
Verwendung beim Holzdrechseln, z.B. fiir Verzierungen sowohl beim Langs- als auch beim Querholz-
drechseln.

nSkinny Milinny, Stumpy und Dumpy* (H57, H58 und H59)

Besonderheiten sind der quadratische MeiRel mit verstellbarem Anschlag, der Abstecher und die Spindel-
rohre. Der Werkzeugstahl geht bei diesen Eisen komplett durch den Griff hindurch. Dies erméglicht ein
vollkommen vibrationsfreies Drechseln. Der Korkgriff liegt geschmeidig in der Hand.

Ringwerkzeug (H69 und H70)
Kleines und groBes Ringwerkzeug - eine moderne Variante des Ringeisens mit austauschbarem Teller.

wMike Tingey* Platten- und Abstechstahl (WTBP6, 9 und 12)

+Mike Tingey's" exzentrischer Plattenstahl arbeitet einfacher und bequemer als herkémmliche Platten-
stahle, umgedreht mit der langen Phase nach oben auch sehr gut im Hirnholz.

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste
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Spezial-Drechseleisen

MTBP12

nGordon Stokes''-Bohrer

Bestell Nr. Bezeichnung Grof3e
GS18 »Gordon Stokes"-Bohrer, Kohlenstoffstahl 18 x 18 mm
Ringeisen

Bestell Nr. Bezeichnung Grofe
H48 Ringeisen Innen @ 15 mm
H48A Ringeisen Innen @ 10,5 mm
Pointy Tool

Bestell Nr. Bezeichnung Grofe
H64 . Pointy-Tool" @9 mm
H64A . Pointy-Tool" @ 6 mm
»Skinny Milliny*, ,,Stumpy* und ,,Dumpy*

Bestell Nr. Bezeichnung Grofe
H57 . Skinny Milliny*" 4,5 mm
H58 . Stumpy” 9 mm
H59 ~Dumpy* 12 mm
Ringwerkzeug

Bestell Nr. Bezeichnung Grofe
H69 Ringwerkzeug klein @11 mm
H69A Ersatzeisen klein @11 mm
H70 Ringwerkzeug grol @19 mm
H70A Ersatzeisen groR @19 mm
wnMike Tingey Platten- und Abstechstahl

Bestell Nr. Bezeichnung Grofe
MTPB6 .Mike Tingey" Platten- und Abstechstahl 6 mm
MTPB9 .Mike Tingey" Platten- und Abstechstahl Nﬁ@ﬂg 9 mm
MTPB12 .Mike Tingey" Platten- und Abstechstahl 12 mm

Preise auf beigefiigter Liste Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _
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Miniatur-Drechseleisen

Schrupbri‘ihre, dt. Form

H34

Schrigmeifel

Gerader MeiB3el

Spindelréhre

Abstecher

H40

Plattenstahl

H37

Gerader Schaber

Gerader Schaber

Runder Schaber

Runder Schaber

Schalenrohre

H49A

Ausdrehstahl Form A

Ausdrehstahl Form B

H49C

Ausdrehstahl Form C

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker
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Drechseleisen

Miniatur-Drechseleisen

Die Abmessungen dieser Serie erlauben einen vorziiglichen Einsatz und Gebrauch beim Drechseln von
zierlichen Gegenstdnden, beispielsweise von Kndpfen oder Schachfiguren.

Bestell Nr. Bezeichnung GroBBe
H19AM Miniatur-Schalenrghre 10/5 mm
H34 Miniatur-MeiBel, schrager Anschliff 9 mm
H35 Miniatur-MeiBel, gerader Anschliff 9 mm
H36 Miniatur-Schaber, runder Anschliff 9 mm
H37 Miniatur-Schaber, gerader Anschliff 9 mm
H38 Miniatur-Schaber, gerader Anschliff 4,5 mm
H39 Miniatur-Schaber, runder Anschliff 4,5 mm
H40 Miniatur-Plattenstahl, zweiballig 4,5 mm
H41 Miniatur-Abstecher, zweiballig 3 mm
H42 Miniatur-Spindelréhre 3 mm
H42A Miniatur-Spindelréhre 1,5 mm
H43 Miniatur-Spindelréhre 6 mm
H49A Miniatur-Ausdrehstahl, Form A 9x3mm
H49B Miniatur-Ausdrehstahl, Form B 9x 3 mm
H49C Miniatur-Ausdrehstahl, Form C 9x3 mm
H55 Miniatur-Schrupprohre, englische Form 7 mm
H56 Miniatur-Ovalmeilel 12 mm
H60M Miniatur-Schrupprohre, deutsche Form 10 mm
MTBPM Miniatur-Platten- und Abstechstahl VN\E&U o 4,5 mm
Miniatur Drechselsets

H44 Miniatur-Set mit 4 Eisen (H60M, H56, H43, H41)

H45 Miniatur-Set mit 6 Eisen (H60M, H56, H43, H41, H36, H19AM)

Preise auf beigefiigter Liste Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Drechseleisen

Drei innovative Drechselwerkzeuge

NEUH
Der ,,Rundstabschneider” H86 arbeitet mit scha-
lendem Schnitt, wird mit der Flute nach unten

benutzt und tber der Mitte angesetzt. .
Die angegebenen Mafe beziehen sich
auf die Breite des Rundstabes. Fir
Langs- und Querholz.

H85
(Riickseite)

NEWUE
Mit dem ,Ringschneider” H94 sind lose und ge-
fangene Ringe bis 9 mm Querschnitt reali-
sierbar. Beidseitig verwendbar durch
beidseitigen Anschliff.

H94

NEU!

Der , FormmeilRel" H85
H85 ist ein vollig
neuer Werkzeug-
typ, Formréhre und
MeiBel zugleich. Leicht ~ H85A
zu beherrschen, sicher in
der Anwendung und einfach

zu schleifen.
Bestell Nr. Bezeichnung GrofBe
FormmeiBlel
H85 FormmeiRel 25 mm
H85A FormmeiRel 19 mm
H85B FormmeiRel 12 mm
Rundstabschnider
H86 Rundstabschneider 9 mm
H86A Rundstabschneider 6 mm
H86B Rundstabschneider 3 mm
Ringschneider
H94 Ringschneider 9 mm

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker Preise auf beigefiigter Liste



Drechseleisen

Ich habe fur Sie vier neue Sets zusammen gestelt, geeignet
fur den Anfénger und Profi. Ich bin Uiberzeugt, meine Aus-
wabhl erspart lhnen eine lange Suche und Ich versichere
Ihnen viel Freude!

Mike Tingey

Bestell Nr. Bezeichnung

4 Werkzeuge Ersparnis
DrSet4 dt. Schrupprohre (H61, 15 mm), OvalmeiRel (H50 19 mm), Spindelrdhre (H15, 8 mm),
Abstecher (H22 6 mm) Uber 5%

6 Werkzeuge
DrSet6 dt. Schrupprohre (H61, 15 mm), OvalmeiBel (H50 19 mm), halbrunder Schaber (H3, 25 mm),
Spindelréhre (H15, 8 mm), Schalenréhre (H20, 16 mm), Abstecher (H23, 4,5 mm) tber 7%

8 Werkzeuge

DrSet8 dt. Schrupprohre (H61, 15 mm), OvalmeiRel (H51 19 mm), halbrunder Schaber (H3, 25 mm),
gerader Schaber (H9, 25 mm), Spindelréhre (H13, 3 mm) Spindelréhre (H15, 8 mm),
Schalenréhre (H20, 16 mm), Abstecher (H22 6 mm)

Uber 8%

10 Werkzeuge

DrSet10 Schrupprohre (H54, 10 mm), Ovalmeifel (H51 19 mm), OvalmeiBel (H50A 13 mm),
gerader Schaber (H9, 25 mm), halbrunder Schaber (H6, 25 mm), Spindelréhre (H13, 3 mm),
Spindelréhre (H15, 8 mm), Schalenréhre (H19A, 10 mm), Schalenréhre (H20, 16 mm)
Plattenstahl, (H33, 9 mm) liber10%

12 Werkzeuge

DrSet12 dt. Schrupprohre (H61, 15 mm), Schruppréhre (H54, 10 mm), Ovalmeifel (H51 19 mm),
OvalmeiRel (H50A 13 mm), gerader Schaber (H9A, 37 mm), ovaler Schaber (HOD, 37 mm),
Spindelréhre (H14, 5 mm), Spindelréhre (H15A, 12 mm), Schalenrdhre (H19A, 10 mm),
Schalenréhre (H20, 16 mm), Abstecher (H21, 6 mm), Plattenstahl, (H33, 9 mm) tber 12%

nMike Tingey* Starter-Set, 4 Werkzeuge
MTSet4 +Allrounder” (H68, 10 mm), OvalmeiBel (H51 19 mm), Spindelrdhre (H15A, 12 mm),
Platten- und Abstechstahl (MTPB9, ) mm)

wiMike Tingey" Starter-Set-Plus, 6 Werkzeuge
MTSet6 Wie , Mike Tingey Starter Set, und Schalenréhre (H20, 16 mm) ovaler Schaber (HOC, 25 mm)

wiike Tingey" Profi-Schalen-Set, 4 Werkzeuge
MTSet4B Schalenréhre (H20, 16 mm), Schalenréhre (H19A, 10 mm), ovaler Schaber (HOD, 37 mm)
+Mike Tingey" Schaber (MT19, 19 mm)

niMike Tingey* Profi-Spindel-Set, 7 Werkzeuge

MTSet7 engl. Schrupproéhre (H18, 19 mm), Schrupprohre (H54, 10 mm), OvalmeiBel (H51 19 mm),
quadratischer MeiBel (MTSS9, 9 mm), Platten- und Abstechstahl, (MTBP9, 9 mm)
Spindelrdhre (H15A, 12 mm), Spindelréhre (H14, 5 mm)

Preise auf beigefiigter Liste Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Stemmeisen

che Scharfe und eine ausgezeichnete Standzeit. Sie missen deut-

lich seltener nachgescharft werden als herkdmmliche Eisen. Die
Klinge ist in der vollen Ldnge durchgehértet, und fir die Bedlrfnisse eines
Schreiners und Mdobelbauers hat ASHLEY einen speziellen Schliffwinkel an
der Schneide gewdhlt. Als Holzart fur die Hefte wird standardméaBig Ru-
ster (R) aufgeschlagen. Zur Auswahl stehen allerdings auch Apfel und
Birne (O) sowie das duRerst schlagfeste Bubinga (B). Alle Hefte sind auf-
wandig gedlt und liegen deshalb angenehm in der Hand.

D ie Stemmeisen von ASHLEY zeichnen sich aus durch eine vorzigli-

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker

Bestell Nr. Bezeichnung GroBle
ST3 (R, O oder B) Stemmeisen 3 mm
ST6 (R, O oder B) Stemmeisen 6 mm
ST9 (R, O oder B) Stemmeisen 9 mm
ST12 (R, O oder B)  Stemmeisen 12 mm
ST15 (R, O oder B)  Stemmeisen 15 mm
ST19 (R, O oder B)  Stemmeisen 19 mm
ST22 (R, O oder B)  Stemmeisen 22 mm
ST25 (R, O oder B)  Stemmeisen 25 mm
ST31 (R, O oder B)  Stemmeisen 31 mm
3 mm ST37 (R, O oder B)  Stemmeisen 37 mm
ST50 (R, O oder B)  Stemmeisen 50 mm
6 mm
9 mm
W 12 mm
15 mm
119 mm
22 mm
25 mm
31 mm
37 mm
50 mm
Preise auf beigefiigter Liste
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Klemmsia Zwingen j¢=

Die schonendste Methode auf Holz ,,Druck” auszuiiben ist die mit
der KLEMMSIA-Schnellzwinge.

- Stufenlos steuerbarer Druck mit Exzenterhebel

- Keine Druckstellen

- Rutschsicher durch Korkauflage

- Enorme Stabilitit, Arme aus WeilRbuche und verzinkte Stahlschiene
- Geringes Eigengewicht

Spannbreite/
Bestell Nr. Bezeichnung Aussladung Preis Euro
KI-0020 Klemmsia-Zwinge 200 / 110 mm 9,00
LA KI-0030 Klemmsia-Zwinge 300/ 110 mm 10,00
T KI-0040 Klemmsia-Zwinge 400 / 110 mm 11,00
Ji L KI-0060 Klemmsia-Zwinge 600 / 110 mm 12,50
'_'ﬁ, KI-0080 Klemmsia-Zwinge 800 / 110 mm 14,00

- Py 2 =8
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ECE-711

Bei E.C.E. in Remscheid werden seit 1852
Werkzeuge fur den Tischler hergestellt. Das sind gewissermaBen 150 Jahre ,,Hobelerfahrung". Zwei
Hobel werden hier vorgestellt.

ECE-649P Einhand- oder Block-Hobel Leichter, handlicher Hobel, urspriinglich vorgesehen fiir den
Instrumentenbau, aber mittlerweile auch auf Baustellen ,,unterwegs". Mittels Einstellrad lasst sich die
Spandicke prézise regulieren.

Korper aus WeiBbuche, Sohle aus Pockholz. L 150 x B 53 x H 80 mm, Eisenbreite 39 mm, Schnittwinkel 50°

ECE-711 Primus Putzhobel Der beste Hobel von E.C.E. mit sehr einfachem und exaktem Bedienungs-
system. Dieser Typus von Hobel gilt als der Universalhobel schlechthin. Hobelkdrper aus Obstholz, Sohle
aus Pockholz: Der Olgehalt von Pockholz vermindert den Reibungswiderstand zwischen Sohle und Werk-
stlick und die hohe Dichte gewdhrleistet minimalen VerschleiB. Laénge 225 x Breite 65 x Hohe 150 mm,
Eisenbreite 48 mm.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
ECE-649P Einhandhobel 60,00
ECE-1649 Ersatzeisen fir 649P 10,00
ECE-711 Putzhobel 165,00
ECE-12 Ersatzeisen fiir 711 20,00
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Kunz-Hobel KUNZ

Die Firma Kunz in Thiringen ist der einzige in
Deutschland verbliebene Hersteller von Metall-
hobeln. Eigentlich erwarten wir Metallhobel
eher aus dem englischen Sprachraum. Tatséch-
lich holt man sich dort gewisse Anregungen.
KU-113

Schiffshobel mit flexibel verstellbarer Stahlsohle
far konvexe und konkave Einstellung, fein ein-
stellbar durch Stellschraube, Doppelhobeleisen
bester Qualitat, Korpus Gusseisen, griin epo-
xidharzbeschichtet, Sohle geschliffen.

KU-101

Taschenhobel ohne
Griff, Linge ca. 85 mm,
Eisenbreite 25 mm

KU-100

Schlichter Taschenhobel mit
Griff, Linge ca. 85mm, Ei-
senbreite 25mm

Kunz-Schabhobel

KU-51AR

Ersatzeisen
Schiffshobel, Taschenhobel und Schabhobel Bestell Nr. Preis
Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro Euro
KU-113 Schiffshobel 220,00 KU-03.3/113L 17,00
KU-100 Taschenhobel 15,00 KU-03.100 4,00
KU-101 Taschenhobel 15,00 KU-03.101 4,00
KU-51A Schabhobel mit justierbarem Eisen 16,00 KU-03.51A 5,00
KU-51AR Schabhobel mit runder Sohle und justierbarem Eisen 16,00 KU-03.51A 5,00
KU-50 Schabhobel mit runder Schneide 20,00 KU-03.50 6,00
KU-53 Schabhobel mit verstellbarem Hobelmaul 29,00 KU-03.53 5,00
KU-55 Schabhobel mit hohler Schneide 20,00 KU-03.55 6,00
KU-65 Schabhobel mit verstellbaren Anschldgen 32,00 KU-03.65 7,00
KU-80 Furnierschabhobel 32,00 KU-03.80 6,00
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Ray Iles Hobel A5

Eisenhobel sind haufig aus Guss, diese sind dann Hoéchste Qualitit,
am Metall anfallig, verformen leichter und werden Rosenholz als Griff
sprode. Nicht so der Ray lles A5, er ist aus Stahl. -
Auch Gebrauchsspuren, die im Laufe der Zeit
nicht zu vermeiden sind, werden diesem Hobel
nichts anhaben.
Der Griff ist aus
Rosenholz und
seine geschlosse-
ne Form hat sich
Uber Jahre be-
wihrt. Nicht nur
aus asthetischen

Mit seinen 4 mm Dicke ist Motiven heraus liegt. Auf diese Weise ist er vielseitiger.

das Hobeleisen nahezu dop-  wird das Holz nur  Auch das Hobeleisen selbst wird von Ray lles her-

pelt so stark wie iibliche Ho-  gedlt und nicht gestellt. Es ist aus hochwertigem Werkzeugstahl

beleisen wie Ublich lac- und wird auf 59-61° Rockwell gehartet. Mit seinen
kiert. Geolte Grif- 4 mm Dicke ist es nahezu doppelt so stark wie tb-

fe sind leichter zu restaurieren und sie erhalten liche Hobeleisen. Dadurch kann mann besser und

durch Benutzung eine angenehme Patina. feinfuihliger arbeiten.

Das 54 mm Hobeleisen wird mit einem Winkel von  Das Eisen wird von einer Rindelschraube und
47,5° geftihrt, dem sogenannten
.Norris-Pitch". Norris hatte diesen
Winkel gewéhlt, weil
er zwischen den ge-
brauchlicheren
45° und
50°

Rays Liebe zum Detail: Feststellschrauben und Beschlige aus
Bronze. Das Feingewinde am Einstellungsmechanismus lasst
nahezu keinen Spielraum zu.

einem Kipphebel im Norris-Design festgehalten.
Der Kern des Justiermechanismus besteht aus
einem sehr feinen Gewinde, welcher eine duBerst
prézise Feineinstellung ermoglicht.
Die Handhabung dieses Norris-
Nachbaus erfordert anfangs eine
gewisse Umstellung im Vergleich
zu den mehr verbreiteten Bai-
ley-Modellen, erleichtert da-
nach aber das Handwerk
umso mehr.

Das 54 mm Hobeleisen wird
mit einem Winkel von 47,5°
gefithrt, den sogenannten
«Norris-Pitch"

Ray lles Hobel A5
Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
RI-A5 Ray lles-, Norris"-Stahlhobel 1.350,00
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SD-Werkzeuge

Handgeschmiedetes Werkzeug
von Svante Djarv

edes Eisen von Svante Djarv hat einen einzigartigen Zauber.
Schwarz schimmernd, die Oberfliche zerfurcht von den Ar-
beitsspuren des Hammers, ist jedes Eisen gepragt von der in-
dividuellen Handschrift seines Schopfers. Jedes Werkzeug ist mar-
kant und mutet archaisch an in seiner dunklen, bronzenen Farbe.
Hérten und Anlassen hinterlassen Spuren von Oxyda-
tionsschichten, zum Abschluss wird das noch warme
Metall in Leindl getaucht. Nur die scharfe Schneide
leuchtet in samtartigem Glanz und hebt so in
scharfem Kontrast die Nutzflache hervor. Form
ist hier absolut auf Funktion reduziert. Und
trotzdem, vielleicht gerade deswegen: Halten
wir ein Beil in Handen, erfahren wir die Leben-
digkeit des Werkzeuges. Wir erleben nicht das
Uberziichtete, Verschnérkelte oder Beliebige,
das wir aus unserer Zeit kennen, sondern
eine absolut klare Asthetik mit starker Kraft
und seiner magischen Ausstrahlung.

.

Woher riihrt diese?
Hier hat jemand allen Versuchungen wider-
standen und kompromisslos nur auf Ehrlich-
| keit gesetzt: Den Versuchungen, die in unserer
Uberflussgesellschaft die Dinge kurzlebig und
austauschbar machen! Den Ausfllichten in Ten-
denzen, Zeitersparnis und zumeist Qualitétsein-
buBe! - Mehr Schein als Sein sagt man, Dinge
ohne werthaltige Substanz also. An solcherart Ob-
jekten haben wir vielleicht kurzzeitig Freude, doch
schon bald wird es uninteressant, etwas Neues muss her. Wir alle ken-
nen diesen Mechanismus einer Wegwerfgesellschaft. Dann definieren
wir uns Uber den Konsum und wundern uns tber unsere Unzufrieden-
heit - Identitat konnen wir so nicht finden!

Zimmermanns-
beil Y413 mit
gerundeter
Schneide und |
perfekt ge-
formtem Griff, ||
gleichzeitig
eines der
schonsten
Werkzeuge |
von Svante ||
iiberhaupt

< et Sy S e e

Drei klassische Werkzeuge des Zimmermanns, Stemmeisen TST50,
groBes Ziehmesser Y501 und Beil Y413
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SD-Werkzeuge

Handgeschmiedetes Werkzeug
von Svante Djarv 7

Stichbild und Gr6Be von SD-Werkzeugen definieren mm (1) d
sich anders: Der Schwung oder die Hohlung bemisst ‘%
sich aus einem Kreisdurchmesser, die Breite aus der b

Offnung des Kreisausschnittes. GroB8e 40/35
Bei Bestellung unbedingt diese Angabe zusitzlich
zur Artikelnummer angeben!
35 mm

Der andere Weg setzt auf Menschlichkeit, jedes Produkt ist ehrlich.
Es vereint die ganze Kraft der Vortiberlegungen, jeden Schritt der
Fertigung, bis hin zur Aufmerksamkeit, Erfahrung und Konzentration,
die hinein gegeben wurden. Und das macht die Ausstrahlung aus,
eben die andere Art der Attraktivitit. Diese verfliegt auch nicht,
macht ein Werkzeug lebendig. Wir benutzen es ein Leben lang und
und freuen uns jedesmal an seiner Qualitdt und Schonheit.

Am Rande des schwedischen Seengebietes der Bergslagen liegt eine
kleine Schmiede mit ausschlieBlicher Handfertigung. S. Djarv Hant-
verk AB ist ein Familienbetrieb, Kalle, sein Sohn Svante und dessen
Frau Elsa bilden die Kerneinheit und gleichzeitig die Gesamtbeleg-
schaft. Sie griindeten ihren Betrieb 1989 und spezialisierten sich auf
Werkzeug fur den Holzbildhauer. Zunéchst waren es nur wenige
Arten von Werkzeug, im Lauf der Jahre erweiterte sich das Sorti-
ment, doch immer mit Blick auf die Funktionalitdt und Tradition. So
kamen Axte, Dexel und Ziehmesser hinzu, auch Drechseleisen und
spezielle Kindermesser. Alles in allem fertigen die drei heute etwas
mehr als hundert Werkzeugtypen, insgesamt nicht mehr als 4000
Werkzeuge im Jahr.

Grundstoff ist speziell fir Werkzeuge entwickelter Kohlenstoffstahl
von hoéchster Qualitét ( SIS - Swedish International Standard), meh-
rere Male wérmebehandelt und je nach Werkzeugtyp eingehértet
zwischen 53° und 62° Rockwell. Das Holz der Stiele von Axten und
Beilen stammt von schwedischer Esche, die Griffe aller anderen
Werkzeuge sind aus Ulmenholz. Alle Werkzeuge sind bereits ge-
brauchsfertig geschliffen und abgezogen.

Svantes Zielsetzung vor allem ist es den Kunden funk-
tionelles Werkzeug zu geben, das Freude macht
und Lust auf die Arbeit mit Holz.

Schnitzmesser
K201 in Original-
groBBe

Der kleine handliche Dexel Y410 fiir
Hohlungen und zum Bildhauern
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SD-Werkzeuge

Bildhauer- Zimmermannsbeile ‘:9 f'j

Bildhauerbeile

Die Vielfalt der Werkzeuge
des Holzschnitzers und
Bildhauers aus dem
mitteleuropdischen Raum
ist in den skandinavischen
Landern wenig bekannt. Man begnuigt sich von den ersten Vor-
bis hin zu feinen Detailarbeiten mit dem Beil und entwickelte
stattdessen besondere Schlagtechniken und vor allem eine spe-
zielle Schneidenform am Werkzeug. Die hochgezogene Zehe er-
laubt beim Eindringen der Schneide in das Holz eine leicht zu
kontollierende Seitwértsbewegung. Diese Bewegung spaltet und
formt zugleich. Das , Raushauen”, wie der Holzbildhauer es SD-Y413
nennt, die ersten, groben Arbeiten am
Werkstiick, ist mit dem Beil deutlich schnel-
ler.

Alle vier Beile kdnnen selbstverstdndlich
auch fur andere Arbeiten in Holz , zweckent-
fremdet werden”, zum Entasten von Stam-
men beispielsweise.

SD-Y406

Zimmermannsbeile ' ’

Der Zimmermann kennt im Wesentlichen " " SD-Y409
zwei Versionen von Axten bzw. Beilen: Das
Beil mit Anschliff an beiden Seiten der
Schneide nennt er auch , Haubeil", das mit
einseitigem Anschliff links oder rechts ,,Be-

schlagbeil i
Haubeile: Y409, Y413 Beschlagbeil: Y406
Bildhauerbeile
Bestell Nr. Bezeichnung Gewicht / Liange Preis Euro
SD-Y401 Kleines Schnitzbeil ca. 400 g/ ca. 30 cm 90,00
SD-Y402 Schnitzbeil ca. 800 g/ ca.37 cm 139,00
SD-Y403 Schnitzbeil ca. 1300 g / ca. 40 cm 243,00
SD-Y404 Skulpturbeil ca. 800 g/ ca. 33 cm 179,00
SD-Y406 Beschlagbeil, norwegisches Modell ca. 2300 g / ca. 42 cm 345,00
SD-Y409 Schmales Zimmermannsbeil (Haubeil) ca. 1900 g / ca. 43 cm 183,00
Zimmermannsbeile
SD-Y413 Zimmermannsbeil (Haubeil) ca. 1600 g / ca. 43 cm 345,00
SD-Y413-li (0.Abb.)  Zimmermannsbeil, links (fir Linkshdnder)  ca. 1600 g / ca. 43 cm 345,00
SD-Y413-re (0.Abb.) Zimmermannsbeil, rechts (fiir Rechtshdnder) ca. 1600 g / ca. 43 cm 345,00
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SD-Werkzeuge
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D-Y405

nWickinger"-Beil"

Die Form des ,, Wikinger"-Beiles geht zurtick auf Befunde archéologischer Grabungen. Als Wissenschaftler
das Grabungssttick zum ersten Mal in Handen hielten, wussten sie es zuerst nicht so recht zu interpretie-
ren. Genauere Erkenntnisse gewann man erst, als Fachleute aus dem Holz- und Schmiedebereich heran-
gezogen wurden.

In der Zeit der Wikinger gab es wohl nur wenige oder keine fest installierten Schmieden. Es brauchte ande-
re Vorliberlegungen als heute, beispielsweise um einfach nur die zum Schmieden benétigte Temperatur zu
erzielen.

Das Feuer musste optimal genutzt werden, aber es konnte nicht an den Arbeitsschritten rationalisiert wer-
den. Ergebnis war ein vielseitiges Beil, man vereinte drei Werkzeuge in einem und so entstand wohl eines
der ersten , Multifunktionswerkzeuge" der Menschheit Uberhaupt. Geeignet zum Behauen von Stdmmen
zu Balken, zum Bearbeiten von Skulpturen in der Bildhauerei oder andere Formen der Holzbearbeitung. Das
Beil war sicher auch dabei zur Jagd.

Jagdbeile

Y408 Jagdbeil mit dem typisch an der

Ferse nach oben gezogenen Schnei-

denverlauf. Eine ideale Ausstattung

fur unterwegs, im Wald aber auch im
" 3 Garten

SD-Y407 : AT Y407 GroBes, schweres Jagdbeil mit

/ ca.1800g Gesamtgewicht, Stiele aus

geriffeltem Eschenholz

nWikinger*-Beil

Bestell Nr. Bezeichnung Gewicht / Liange Preis Euro

SD-Y405 »Wikinger"-Beil ca. 1500 g / ca. 33 cm 342,00
Jagdbeil

SD-Y407 Jagdbeil ca. 1800 g / ca. 43 cm 300,00

SD-Y408 Jagdbeil ca. 700 g/ ca. 33 cm 130,00
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SD-Werkzeuge

SD-Y411

SD-Y410

Der Dexel gehort wohl mit zu den &ltesten
Holzbearbeitungswerkzeugen des Menschen
und heute ist seine Vielseitigkeit kaum zu Gber-
bieten, vor allem wenn es um groben und mas-
siven Spanabtrag geht.

Das Werkzeug wird im Bootsbau eingesetzt,
genauso in der Bildhauerei sowie bei Hohlun-
gen aller Art. Zum Aushéhlen von hélzernen
Dachrinnen war der Dexel bis vor nicht allzu
langer Zeit im landlichen Raum weit verbreitet.
Der Dexel an sich ist eine sehr anspruchsvolle
Schmiedearbeit, vor allem wenn er wie hier aus
einem Stlck geformt wird. Die Stiele sind aus
geriffeltem Eschenholz.

SD-Y412A , Tviryxa"
Flachdexel handgeschmiedet
von Svante Djirv

SD-Y410
SD-Y411
SD-Y412
Bestell Nr. Bezeichnung Gewicht / Linge Preis Euro
SD-Y410 Hohldexel, kurzer Stiel ca. 600 g/ ca. 23 cm 158,00
SD-Y411 Hohldexel, Kurzer Stiel ca. 700 g/ ca. 23 cm 176,00
SD-Y412 Hohldexel, langer Stiel ca. 1300 g / ca. 42 cm 300,00
SD-Y412A Flachdexel, langer Stiel ca. 1300 g / ca. 40 cm 300,00
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SD-Werkzeuge

Stemmeisen

In derselben Verarbeitungsqualitat wie die Zim-
mermannsbeitel gibt es eine Stemmeisenreihe fir
den Tischler. Derb und robust an der Oberflache,
jedoch ohne zweite hintere Schlagzwinge. Daher
eher fur Stech- und Putzarbeiten per Hand geeig-
net. 60-61 Rockwell gewahrleisten eine hohe
Standzeit. Einzeln, im 3er-Set oder 6er-Set erhalt-
lich. Hefte gedrechselt, auf vier Seiten gegen Weg-
rollen abgeplattet, ebenfalls aus skandinavischer
Ulme.

|

r|+

SD-RST20 SD-RST15 SD-RST10 SD-RSTS

|

7

-SLST40

SD-SLJRA40-35

Zimmermannsbeitel

Nordische Form, robuste Asthetik. Schnérkellose Li-
nienflhrung. Diese Stemmeisen und Hohlbeitel ver-
mitteln vom ersten Augenblick an Vertrauen. Wie
alle Werkzeuge von Svante Djarv werden auch
diese Beitel einzeln und von Hand geschmiedet. Mit
messinggesichertem hinterem Schlagkopf bei den
Hohleisen und kleinen Stemmeisen. Das Heft des
groBen schweren Zimmermannsstemmeisen ist mit
einer kraftigen Hartplastikummantelung gegen Ver-
formumg geschltzt. Hefte aus schwedischer Ulme.

(..~

SD-RST30

SD-RST40

Beachten Sie das Set-Angebot unten.

40-35
\/ SD-TST50

Zimmermannsbeitel

Bestell Nr. Bezeichnung GroBe Preis Euro
SD-SLJS40-35 Hohleisen, gebogen 40-35 mm 97,00
SD-SLJR40-35 Hohleisen, gerade 40-35 mm 97,00
SD-SLST40 Zimmermanns-Stemmeisen 40 mm 97,00
SD-SLST30 (0.Abb.)  Zimmermanns-Stemmeisen 30 mm 97,00
SD-TST50 Zimmermanns-Stemmeisen 50 mm 139,00
Stemmeisen

SD-RST40 Stemmeisen 40 mm 56,00
SD-RST30 Stemmeisen 30 mm 56,00
SD-RST20 Stemmeisen 20 mm 56,00
SD-RST15 Stemmeisen 15 mm 56,00
SD-RST10 Stemmeisen 10 mm 56,00
SD-RST5 Stemmeisen 5 mm 56,00
SD-RST-Set3 3er-Set Stemmeisen, Zusammenstellung beliebig Sie sparen 5% 159,00
SD-RST-Set6 6er-Set Stemmeisen, komplette Reihe 5 bis 40 mm  Sie sparen 10% 300,00
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SD-Werkzeuge

Drechseleisen

{

SD-SV809

wSchélschruppréhre” zum
Ausdrehen von Schalen

Drechseleisen aus Kohlenstoffstahl
von Svante Djirv

Drechseleisen und Kohlenstoffstahl?
Gegeniber den 62-64 Rockwell, die bei
Ashleys HSS-gefertigten Drechselwerkzeu-
gen Ublich sind, haben die , bescheidenen*
60-61 Rockwell, auf welche Svante Djarv
seine Rohren, Meilel und Haken einhirtet
in Bezug auf Standzeit keine Chance. Um
eine hohe Schneidenscharfe zu erzielen,
gibt es allerdings zu Kohlenstoffstahl noch
immer keine Alternative. Die Prézision einer
Scharfe an Drehwerkzeugen mit Kohlen-
stoffstahl ist immer wieder tberraschend,
ebenso die liebevolle Schlichtheit, welche
dieses kleine Sortiment an Drechselwerk-
zeugen ausstrahlt.

SD-SV801

SD-SV802

Konischer FlachmeiB3el

Bestell Nr. Bezeichnung Schneidenlinge/ -breite Preis Euro
SD-SV804 konischer FlachmeiRel, ca. 38 cm lang ca. 35 mm 68,00
SD-SV805 konischer FlachmeiRel, ca. 33 cm lang ca. 45 mm 66,00
Drechselréhren

SD-5V801 Schruppréhre, ca. 37 cm lang ca. 25 mm 79,00
SD-5v802 Formr&hre, ca. 31 cm lang ca. 20 mm 75,00
SD-SV803 Formréhre, ca. 28 cm lang ca. 14 mm 73,00
SD-5V806 .Schélschrupprohre”, ca. 35 cm lang ca. 23 mm 70,00
Drechselhaken

SD-5v807 Drechselhaken, klein, ca. 36 cm lang @ ca. 8 mm 70,00
SD-SV808 Drechselhaken, mittel, ca. 36 cm lang @ ca. 12 mm 71,00
SD-SV809 Drechselhaken, groR, ca. 42 cm lang @ ca. 18 mm 73,00

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker



SD-Werkzeuge

Schnitzmesser

SD-K201

Svante Djarv Schnitzmesser

Schnitzmesser werden von Svante Djarv mit geriffelten Griffen besttickt.
Die bauchige Form liegt hervorragend in der Hand und die Riffelung ver-
hindert ein Abrutschen. Die Kinderschnitzmesser sind zusatzlich mit einem
Hoécker am Ubergang Heft/Klinge ausgestattet. Mit Leindl eingelassen.
Schnitzmesser bei 61-62 Rockwell, Loffelmesser bei 60-61 Rockwell.

Svante Djirv Klingen aus Kohlenstoffstahl

Diese derben und kréftigen Klingen erinnern in Form und Bearbeitung an

langst vergessene und verloren gegangene Methoden und Techniken. Un-
SD-K201 Ubersehbar, hier arbeitet jemand mit Leidenschaft. Fir Svante Djarv ist

Schmieden mehr als nur eine Tatigkeit zum Broterwerb. Mit jeder neu angefangenen Klinge versucht er die

Grenzen und die Moglichkeiten des Materials auszuloten. Das Ergebnis sind Klingen sowohl mit groRartiger

schlichter Asthetik als auch mit ganz vorziiglichen Schneideigenschaften. (Klingen auf Seite 48)

Schnitzmesser

Bestell Nr. Bezeichnung Gesamtlinge / Klingenliange Preis Euro
SD-K201 Schnitzmesser ca. 1770 / 60 mm 53,00
SD-K202 Schnitzmesser ca. 160 / 50 mm 53,00
SD-K203 Schnitzmesser ca. 150 / 40 mm 51,00
SD-K204 Schneidmesser ca. 145 / 35 mm 51,00
SD-K205 Kerbschnitzmesser ca. 145 / 35 mm 51,00
SD-K206 Graviermesser, Klinge, schrdg gerundet ca. 145/ 35 mm 51,00
SD-K207 Graviermesser, Klinge, schrag ca. 145 / 35 mm 51,00
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Schnitzmesser

SD-SK103

SD-SK101
SD-SK104 {
SD-SK102

SD-BS905
SD-KB301

SD-KB302

SD-KB303
SD-KB304
SD-KB305

SD-BS903 SD-BS902 SD-BS901

Loffelmesser Gesamtlinge / Klingenlidnge

SD-SK101 Loffelmesser, Standard, rechts ca. 145 / 35 mm 55,00
SD-SK102 Loffelmesser, Standard, links ca. 145 / 35 mm 55,00
SD-SK103 Loffelmesser, groB, rechts ca. 165 / 55 mm 59,00
SD-SK104 Loffelmesser, groB, links ca. 165 / 55 mm 59,00
Klingen Klingenlinge / Breite

SD-KB301 Klinge ca. 85 x 25 mm 49,00
SD-KB302 Klinge ca. 75 x22 mm 47,00
SD-KB303 Klinge ca. 60 x 17 mm 43,00
SD-KB304 Klinge ca. 40 x 16 mm 42,00
SD-KB305 Klinge ca. 50 x 15 mm 42,00
Kindermesser, Kinderloffelmesser Gesamtlinge / Klingenldange
SD-BS901 Kindermesser, spitz ca. 145 / 50 mm 51,00
SD-BS902 Kindermesser, gerundet ca. 140 / 45 mm 51,00
SD-BS903 Kindermesser, gekappt ca. 135/ 40 mm 51,00
SD-BS904 Kinderloffelmesser, rechts ca. 130 / 40 mm 53,00
SD-BS905 Kinderloffelmesser, links ca. 130 / 40 mm 53,00
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A

Spezial-Schnitzeisen o

SD-NB-16 und
SD-NB-22

Abgebogenes 30-25
Hohleisen \\/
40-35

SD-RU Das ,aufnasige” Hohleisen ist
eine skandinavische Variante zum be-
kannten Blumeneisen

SD-RK Gekropftes Hohleisen

Abgebogenes Hohleisen
Spezialschnitzeisen im gekropften, abge-
bogenen und aufnasigen Typus sind na-
turlich Werkzeuge fiir besondere Ablaufe &=
in bestimmten Phasen des Schnitzvor- e S B
gangs. Es gibt Hinterschneidungen an Draperien bespielsweise, Vertiefungen an Reliefarbeiten oder beim
Instrumentenbau. Es gibt Arbeitssituationen, nicht so sehr viele zwar, die sich nur mit entsprechend ge-
formtem Werkzeug bewdltigen lassen.

Andererseits muss man als Anwender schon beinahe daflir dankbar sein, wenn heute fir bestimmte Werk-
zeuge ein Schmied noch ein Know How bereitstellt und solche Werkzeuge noch liefern kann. In Bezug auf
die oben abgebildete Version des abgebogenen Hohleisens ist es in der Tat so, dass die Bezugsquellen sehr
begrenzt sind. Mit insgesamt elf Varianten dieses Werkzeuges sucht dieses Sortiment seinesgleichen. Ein-
gehartet auf 60-61 Rockwell. Griffe aus Ulmenholz gedrechselt und in Leindl getaucht, zum Teil abge-
plattet.

wAufnasige” Hohleisen

Bestell Nr. Bezeichnung O-Breite mm Preis Euro
SD-RU-30-25 Hohleisen, , aufnasig”, 32 ¢cm lang 30-25 70,00
SD-RU-40-35 Hohleisen, ,aufnasig"”, 32 cm lang 40-35 70,00
SD-RU-100-40 Hohleisen, , aufnasig”, 32 cm lang 100-40 73,00
SD-RU-200-40 Hohleisen, , aufnasig”, 32 cm lang 200-40 73,00

Gekropftes Hohleisen

SD-RK-20-20 gekropftes Hohleisen, 22 cm lang 20-20 64,00

Abgebogenes Hohleisen
SD-NB16-16-14 abgebogenes Hohleisen, 16 cm lang 16-14 64,00
SD-NB16-20-17 abgebogenes Hohleisen, 16 cm lang 20-17 64,00
SD-NB16-30-17 abgebogenes Hohleisen, 16 cm lang 30-17 64,00
SD-NB22-16-14 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 16-14 68,00
SD-NB22-20-18 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 20-18 68,00
SD-NB22-30-20 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 30-20 68,00
SD-NB22-30-25 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 30-25 68,00
SD-NB22-40-35 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 40-35 73,00
SD-NB22-70-35 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 70-35 73,00
SD-NB22-100-40 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 100-40 73,00
SD-NB22-200-40 abgebogenes Hohleisen, 22 cm lang 200-40 73,00

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



SD-Werkzeuge

Spezial-Schnitzeisen

Eisschnitzwerkzeuge
Eisskulpturen zu erstellen ist mittlerweile eine interessante Varian-
te kreativen Gestaltens geworden. Mit dem Sortiment von Svante

Djarv steht nun auch fir diesen Bereich entsprechendes Werk- Ziehmesser

zeug zur Verfiigung. Wohlgeformt in den Proportionen, beide Ohne Ziehmesser wéren in der Ver-
Klingen sind leicht gegentiber den geriffelten Griffen angewin- gangenheit wohl einige wichtige
kelt. Alltagsgegenstdande nicht moglich
Die Werkzeuge sind auf 60-61 Rockwell eingehartet und sind oder wenigstens nicht im vollen
deswegen ebenso flr Arbeiten in Holz geeignet. Umfange funktionsttichtig gewesen.

Holzbottiche vom Schéffler, Wagen-
rader vom Wagner, geschwungene
Stuhllehnen vom Tischler: Die Spu-
ren der Vorarbeit mit der Spannsage
mussten noch ,geputzt" werden.
Erst dann wurden Bottiche dicht.
Die umgangssprachliche Bezeich-
nung als ,,Roafmesser” (zu hoch-
deutsch: Reif- oder Reifenmesser)
ist ganz eindeutig aus dem Ge-
brauch des Werkzeuges in der Be-
rufssparte des Wagners abgeleitet.
Im landlichen Raum war das , Roaf-
messer" das wichtigste Werkzeug
zur Herstellung von Holzschuhwerk.
Alle Stdhle sind aus einem Stlick ge-
schmiedet, die Griffe sind aus
schwedischer Ulme.

Eisschnitzmesser
Bestell Nr. Bezeichnung Breite Preis Euro
SD-ISSK Eishohleisen, ca. 35 cm lang ca. 65 mm 190,00
SD-ISST Eisstemmeisen, ca. 53 ¢cm lang ca. 80 mm 197,00
Ziechmesser
SD-B501 Ziehmesser, groB, Griffe geriffelt ca.32cm 168,00
SD-B502 Ziehmesser, mittel, Griffe gedrechselt ca. 27 cm 129,00
SD-B503 Ziehmesser, klein, Griffe geriffelt ca. 14 cm 68,00
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Kerbschnitzmesser

Geschichte Mike
de Punte ist der
Kopf des , Unter-
nehmens*. Jahre-
lang hatte er Ein-
zelstlicke von
Sammler- und
Jagdmessern ange-
fertigt und war
enttduscht, dass
diese exzellenten
Messer wohl Ab-
satz fanden, aber
wenig benutzt
wurden. Dagegen
registrierte er, dass
ein erstklassisches Produkt fiir
einfache Kerbschnitzereien fehlte.
Damit war die Idee geboren,
Cape Forge, , die Schmiede am
Kap" ins Leben zu rufen. Denn in
.Cape” Cod (Kentucky, USA),
wo er mit seiner Frau Janath lebt
und mit seiner Tochter Karyn die
kleine Schmiede betreibt, setze er
den Plan in die Tat um. Mike
schmiedet die Klingen, wahrend
Karyn die kaufmannischen Ange-
legenheiten erledigt. Ist Not am
Mann, springt ihr Bruder Craig
ein. Alle sind sehr stolz auf die
vermutlich besten Kerbschnitz-
messer Uberhaupt. Also insge-
samt die kleinste Einheit eines Fa-
milienbetriebes, doch ohne — wie
sie meinen - selbst ein verntinfti-
ges Messer in der eigenen Kiiche
zu haben!

bungen

Philosophie Handgeschmiede-

tes Werkzeug ist mit nichts zu vergleichen, be-
merkt Mike. Denn in jedes einzelne Werkzeug
flieRt individuelle Sorgfalt, die selbst dem Anfanger
offensichtlich wird und erst recht den professionel-
len Holzschnitzer Uiberzeugt. Jedes dieser Messer
ist einzeln geschmiedet und die Griffe sind von
Hand geformt. Sie haben eine unbegrenzte Garan-
tie, denn bei entsprechender Sorgfalt - zum Hebeln
und Drehen sind sie nicht geeignet — werden sie
Generationen tberdauern.

Produkt Das Ausgangsmaterial ist amerikanischer
Standard-Kohlenstoffstahl (W1 und W2). Dieser

i

Mike am mechanischen Ham-
mer bei den ersten Formge-

Von Hand werden Feinheiten
der Klingenform vorbereitet,
im nidchsten Schritt folgt die
Wairmebehandlung

Cape Forge

wird in Kohlefeuer

nach alter Art er-

warmt und mit

einem mechani-

schen Hammer in

Form geschmiedet.

Waihrend dieses

Vorgangs wird die

Stérke des gliihen-

den Stahls um die

Halfte vermindert,

dadurch optimiert

sich das atomare

Gittergeflige, so

dass die Schneide

ihr Maximum er-

reicht. Dazu dienen auch die
nachfolgenden Warmebehand-
lungen, bei denen die Klingen
letztlich auf 62° Rockwell gehar-
tet werden. Dreimal werden sie
temperiert und anfangs schockar-
tig abgekihlt. Um den Stahl zu
entspannen, damit er nicht spro-
de bleibt, sondern zidh wird, wird
das Verfahren beim zweiten und
dritten Schritt abgemildert. Das
Ergebnis ist eine elastische Klinge
mit hoher Schneidschirfe, in die
mehr als 20 einzelne Arbeits-
schritte geflossen sind. Die Mes-
ser sind scharf wie Rasierklingen,
mit Griffen aus amerikanischem
Nussbaum versehen, und jedes
einzelne Uberprift, bevor es das
Haus verldsst. Jeder Sendung
wird ein Pflaster beigelegt, als
Ruckversicherung und um in Erin-
nerung zu rufen, dass die Messer
duBerst scharf sind und einen
achtsamen Umgang erfordern.

g .

Jedes Messer entspricht einer Grundform — die tib-
lichen Klingenldangen betragen 30 bis 50 mm - doch
durch die ausschlieBliche Handfertigung kann es na-
tarlich zu leichten Abweichungen kommen. Zudem
wird stdndig an Verbesserungen gearbeitet, auch im
Dialog mit Holzbildhauern, deren Ideen zur Opti-
mierung laufend einflieBen. An der Produktions-
weise dndert sich nichts, doch kdnnen Klingen- und
Heftformen auf Wunsch verandert werden. Anre-
gungen sind willkommen, sie sind das Riickgrat
groBartigen Werkzeugs.
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Cape Forge

Kerbschnitzmesser

<4 CF4 Das
Messer mit
der flexibel-
sten Form
aller Klingen

< CF1 ,Allrounder”, die ge-
brauchlichste Form aller
Klingen
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Cape Forge

i 8> i\ 9> i | 1> 12»‘
CF 1 ,Allrounder” Das meistgebrauchte Messer mit der klassischen Universalklinge, benétigt in
allen Phasen des Schnitzens

CF 2 Ebenfalls eine vielseitige Klinge mit gerundeter Schneide, welche verhindert, dass sich die
Spitze in engen Hohlungen verkantet, auch fur Schrag- und Konkavschnitte

CF 3 Leicht verklirzte und stabile Klinge, deren schmale Spitze Zugang zu schwierigen Bereichen
ermoglicht

CF 4 Klinge mit schmaler Spitze fur Arbeiten in Hohlungen, am hohlen Klingenriicken bequem mit
dem Daumen zu fuhren

CF 4s ,Vogelschnitzer” Eine Klinge von nur 30 mm, gut fur kleine Hohlungen, ideal zum Schnitzen
von Gefieder

CF 5 Mit schragem Anschliff zum Abstechen und Hinterschneiden

CF 6 Zwei Schneiden, eine ldngs, die andere schrdg zur Spitze fiir Hinterschneidungen

CF 7 Ein anderer Winkel als bei Nr.3, dadurch eine bessere Werkzeugfuhrung auf Flachen

CF 8 Hervorragend zum Abrunden von Kanten, die Spitze erreicht schwer zugéngliche Zonen

CF 9 Gut fur grobe Vorarbeiten und geeignet zum Aushdhlen, beliebt bei Lockentenschnitzern

CF 10 Eine vom Taschenmesser bekannte Form, ideal zum Aushdéhlen, fur Holzschnitte und
Detailarbeiten

CF 11 Bewdhrt als Kindermesser durch eine stumpfe Spitze und gerade Schneide
CF 12 Kleinste Konkavschnitte durch eine schmale Form, ebenso geeignet flir Schragschnitte

it

ACFSET13

Klingen Wenn Sie lhr Heft nach eigenen Vorstellungen selbst anfertigen wollen, liefern wir die Klingen
auch ohne Griff.

Grifflinge 140 mm

Bestell Nr. Bezeichnung Gesamtlinge/Klingenlinge ca. Preis
CF1 Kerbschnitzmesser 180/40 mm 55,00
CF2 Kerbschnitzmesser 175/35 mm 55,00
CF3 Kerbschnitzmesser 175/35 mm 55,00
CF4 Kerbschnitzmesser 180/40 mm 55,00
CF4S Kerbschnitzmesser 170/30 mm 55,00
CF5 Kerbschnitzmesser 175/35 mm 55,00
CF6 Kerbschnitzmesser 190/50 mm 55,00
CF7 Kerbschnitzmesser 175/35 mm 55,00
CF8 Kerbschnitzmesser 175/35 mm 55,00
CF9 Kerbschnitzmesser 190/50 mm 55,00
CF10 Kerbschnitzmesser 185/45 mm 55,00
CF11 Kerbschnitzmesser 180/40 mm 55,00
CF12 Kerbschnitzmesser 170/30 mm 55,00
CFSET-3 Kerbschnitzmesser, 3er Satz, freie Auswahl, bitte Nr. angeben, Sie sparen 6% 155,00
CFSET-6 Kerbschnitzmesser, 6er Satz, freie Auswahl, bitte Nr. angeben Sie sparen 10% 295,00
CFSET-9 Kerbschnitzmesser, 9er Satz, freie Auswahl, bitte Nr. angeben Sie sparen 15% 420,00
CFSET-13 Kerbschnitzmesser, 13er Satz Sie sparen 20% 570,00
CFK(--) Klinge ohne Heft, bitte Nr. Angeben 46,00
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Mora-Schnitzmesser

EF-106WS

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker

nen Jahrhunderts

EF-SL134

Schnitzmesser mit Griffen aus gedltem Birkenholz

Mora-Schnitzmesser

Die Anfénge der Klingen- und Messerproduktion um Mora reichen
zurlick bis in das 17. Jahrhundert. Aber erst die Produkte von Erik
Frost waren und sind es, die das ,, Mora-Messer" auf der ganzen
Welt bekannt machten. Neben der 300-jéhrigen Erfahrung in Her-
stellung und Technik in der Region war es auch das handwerkliche,
aber auch das kaufmannische Geschick dieses Mannes und seiner
nachfolgenden Generationen, welche diesen Erfolg einleiteten. Erik
Frost griindete 1891 seinen Berieb und schon bald begann er seine
Produkte auch tiber die Region und Schweden hinaus zu verkaufen.
Ganz klar, wer alle Welt beliefert, kann das nicht mehr mit einem
Dutzend Mitarbeitern bewdltigen. FROSTS-Messer werden heute
fast ausschlieBlich in einem gesteuerten Fertigungsprozess herge-
stellt. Das war die einzige Lésung, um bei hoher Produktionszahl
auch die Qualitat zu sichern.

Wir haben FROSTS-Produkte tber Jahre getestet und haben uns
entschlossen, ein kleines Sortiment von Schnitzmessern und -klingen
entgegen unserem anders lautenden Credos doch in unser Angebot
zu nehmen. Neben dem Verarbeitungsstandard hat uns vor allem das
Preis-Leistungs-Verhéltnis tiberzeugt.
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EF-163

Loffelmesser, auch ,Splintmesser" genannt aus Kohlenstoff-
stahl, Griffe aus gedltem Birkenholz
162 und 163 beidseitiger Anschliff, 164 einseitiger Anschliff

EF-105

Schnitzmesser mit krédftigen Griffen, mit gerader (EF-123) und gerundeter Schneide (EF-105)

Schnitzmesser
Best. Nr. Bezeichnung Gesamt- / Klingenlinge Preis Euro
EF-105 Schnitzmesser, Klinge laminiert 200 mm / 80 mm 12,00
EF-106WS Schnitzmesser, Klinge laminiert 185 mm / 80 mm 16,00
EF-120 (0.Abb.) Schnitzmesser, Klinge laminiert 165 mm / 55 mm 13,00
EF-123 Schnitzmesser, Klinge laminiert 180 mm / 60 mm 13,00
EF-SL134 Schnitzmesser, Klinge laminiert 165 mm / 65 mm 15,00
Loffelmesser
EF-162 Loffelmesser, Klinge Karbonstahl 160 mm / 52 mm 16,00
EF-163 Loffelmesser, Klinge Karbonstahl 175 mm / 70 mm 15,00
EF-164 Loffelmesser, Klinge Karbonstahl 160 mm / 50 mm 14,00
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Mora-Schnitzmesser

e

Freizeitmesser, geeignet fiir Arbeiten in Holz, Universalmesser mit Lederscheide

EF-73/164

= #
- g A0
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Kinderschnitzmesser mit Fingerschutz vor der Klinge, mit verschlieBbarer Lederscheide

Laminierter Stahl ist ein Dreischichtstahl g

mit einem harten Kern und einer weicheren
Ummantelung. Uber diese Methode kann
man sehr hohe Hirten erzielen, ohne dass die
Flexibilitit darunter leidet.

w

F-KBB11

EF-KB106

T

il

EF-KB2/OH

E
EF-KB2
F-KB1

- KB277
Freizeitmesser
Best. Nr. Bezeichnung Gesamt- / Klingenlinge Preis Euro
EF-137 Schnitzmesser, Klinge laminiert 197 mm / 98 mm 24,00
EF-73/164 Kinderschnitzmesser, Klinge Karbonstahl 164 mm / 73 mm 20,00
Messerklingen
EF-KB1 Messerklinge, laminiert 95 mm 11,00
EF-KB2 Messerklinge, laminiert 110 mm 12,00
EF-KB2/0H Messerklinge, Karbonstahl 75 mm 8,00
EF-KB106 Messerklinge, laminiert 80 mm 12,00
EF-KB120 Messerklinge, laminiert 60 mm 11,00
EF-KB122 Messerklinge, laminiert 60 mm 12,00
EF-KB277 Messerklinge, laminiert 100 mm 17,00
EF-KB311 Messerklinge, laminiert 110 mm 19,00
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Damaszener Keltenmesser
Nach einem historischen Vorbild fertigt Fred Schmalz fiir ASHLEY dieses
Keltenmesser mit abgeschweiftem Griff aus einem Stiick.

Die Damastschmiedekunst ist ein altes Handwerk. Nur noch wenige
Schmiede beherrschen die Technik, die aus Eisen in langer Handarbeit
dauerhafte und kunstvoll gestaltete Klingen formt. Bis auf 1000 Lagen
wird das Metall bei exakt 1150 Grad geteilt, gefaltet, geschweiBt. Vor
der Erfindung der Walztechnik war dies die einzige Moglichkeit feinkor-
nigen Stahl zu erzielen. Die zarten Damastmuster werden durch Atzen
der Oberflache sichtbar, und so zerbrechlich sie erscheinen, die Klingen
sind es mit Sicherheit nicht. Scharfe, Wertbestandigkeit und Eleganz ma-
chen Damaszener Messer zu edlen Zeugen einer lebendigen Handwerk-
stradition.

Steckscheiden aus Rindsleder werden von einem Sattler an die
individuell gefertigte Klinge angepasst.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis
FSK Keltenmesser, Damaszener Stahl
Klingenstéarke 4-5 mm, Klingenldnge ca. 120 mm
Gesamtldnge ca. 240 mm 175,00
FSKS Steckscheide aus Leder 26,00
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Heimo Roselli

Messerschmiedekunst

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker

eim Schmieden nutzt

der Mensch die Gesetz-

maBigkeiten der Natur
far seine Zwecke.
Rustzeug des Schmiedes sind
das Wissen um das Zusammen-
wirken bestimmter Stoffgehalte,
gute Werkstoffkenntnisse und
Vertrautheit in die Verarbei-
tungstechnik.
Trotz zunehmender industrieller
Produktion ist Schmiedearbeit
kein aussterbender Berufsstand.
Dieses traditionelle Handwerk
hat Uber Jahrtausende Volker

und Kulturen beeinflusst und
ganz wesentlich zu ihrer Ent-
wicklung beigetragen. Der
Schmied ist sich dieses hand-
werklichen Erbes sehr bewusst.

Das Schmiedehandwerk begei-
sterte den jungen Heimo schon
seit frihester Jugend. Als er bei
Schmieden in seinem Umfeld
um eine Einweisung in die Tech-
nik bat, war keiner bereit ihn
umfassend in diese Kunst einzu-
fihren. So lieR sich Heimo auf
den Werkstoff selbst ein um



Heimo Roselli

Meisterstuck

Rosellis ,, Meisterstiick” mit Damast-Klinge, ca. 1150 Lagen. Zwinge in Silber, Griff nordische Maserbirke,
mit Lederscheide. Der Stahl zu diesem edelsten aller Roselli-Messer wird ausschlieBlich von Heimo per-
sonlich geschmiedet. Ausgehend von einem 9-Lagen Damast werden Uber sieben Faltungen 1152 Lagen
erreicht. Am Ende gehen wenige davon durch den Schliff verloren. Die Harte liegt bei ca. 60 HRC.
Lieferzeit ca. 4 bis 6 Wochen.

Preis

R300 Damast Messer, inkl. Lederscheide, Gesamtldnge ca. 200 mm 1.060,00

Antwort zu bekommen. Die Ge-
heimnisse des Stahles allerdings
fihrten ihn auf einen steinigen
Weg. Von den ersten Hammer-
schldgen an Amboss und
Schmiedefeuer Uber eine unend-
liche Reihe von Versuchen und
Fehlschlagen entwickelte Roselli
ein Verarbeitungsverfahren um
Klingenstahl von bisher noch
nicht da gewesener Festigkeit zu
schmieden. Experten sind sich
heute einig, dass er die besten
Messer schmiedet, einzigartig in
Form und Schneidenqualitét.

Kohlenstoff-Messer
(ab Seite 60)

Heimo Roselli weigert sich tiber-
fltissige Elemente in seine Mes-
ser einzubauen. Sie sind
Schneidwerkzeuge und Funk-
tionalitdt ist das einzig glltige
Prinzip. Sie sind schlicht Messer,
also Arbeitswerkzeuge, mit ge-
rade eben so viel individueller
Ausprdgung, wie es Heimos
Charakter und Hand unum-
ganglich machen. Handferti-
gung, bescheidener und spar-

tanischer Umgang mit gestalteri-
schen oder stilistischen Mitteln
und diese minimale personliche
Handschrift des , Kiinstlers* sind
das Prinzip und die Formenspra-
che der Archaik: Der Anspruch
liegt in der Pragmatik, der
Kunstler selbst tibt sich in Be-
scheidenheit. Gerade deswegen
sind es wiederum mehr als , ge-
wohnliche” Messer.

Die Arbeit damit wird zur Freude

nem Werkzeug. Er hélt es auch
gern in Handen, denn fur die
Griffe kommt nur widerstands-
fahiges, in Finnland gewachse-
nes Maserbirkenholz in Frage,
ein bewdhrtes Material mit
hoher Dichte und nattrlichen
Mustern. Es fiihlt sich warm an
und gibt dem Werkzeug die ty-
pisch nordische Pragung. Die
Messerscheiden aus gut verar-
beitetem Wildleder passen sich
der Klingenform an und halten
das Messer fest und sicher.




Heimo Roselli

Jagd- und Schnitzmesser .?-Lﬂ Qm/%

Klingen aus Kohlenstoffstahl

Kohlenstoffstahl bietet beste Vorbedingungen fur ausgezeichnete Schneidenqualitdt. Alle Roselli-Messer
werden mit einer attraktiven und robusten Lederscheide geliefert.

Roselli-lagdmesser, das , Meisterstiick” von Heimo Roselli, Schmiedekunst verbunden mit Funktionalitat
und Asthetik. Geformt fiir GroBwildjagd und besonders geschétzt von Outdoor-Enthusiasten.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro

R100 Jagdmesser, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge ca. 105 mm, Gesamtldnge ca. 230 mm 73,00

Roselli-Schnitzmesser, Finnenmesser in traditioneller Form, geeignet auch fr Schnitzarbeiten in der Hand,
ebenso ein Allzweckmesser.

R110 Finnenmesser, Klingenstdrke 3 mm, Klingenldnge ca. 85 mm, Gesamtldnge ca. 195 mm 63,00

.Opas Messer", Rosellis kleines Jagdmesser, der ,kleine Bruder" des groBen Jagdmessers, entwickelt so-
wohl fiir Jagd als auch anspruchsvolle handwerkliche Arbeiten. Das Werkzeug lasst sich wegen seiner
kurzen Klinge und kompakten Form auBerordentlich gut fihren.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro

R120 .Opas Messer”, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge ca. 75 mm, Gesamtldnge ca. 180 mm 70,00

.Omas Zahn", Rosellis kleines Gebrauchsmesser, handliche Form zum Bearbeiten von kleinen Gegenstan-
den und kleinen handwerklichen Arbeiten. Wegen seiner GréRe auch beliebt bei Frauen.
Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro

R130 »Omas Zahn", Klingenstdrke 3 mm, Klingenldnge ca. 55 mm, Gesamtlange ca. 150 mm 54,00
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Heimo Roselli

Jagd- und Schnitzmesser .?-Lﬂ Qm/%

Klingen aus Kohlenstoffstahl

,Opas Messer" — in einer Scheide aus Maserbirke und Fell vom Ren, entfaltet robuste Schonheit.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R121 Wie , Opas Messer”, mit Scheide aus Maserbirke und Renfell 100,00

Roselli-Kinderschnitzmesser, mit einem Fingerschutz aus Messing und abgestumpfter Spitze zur bestmog-
lichen Unfallverhtitung.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R140 Kinderschnitzmesser, Klingenstarke 3 mm,
Klingenldnge ca. 55 mm, Gesamtldnge ca. 145 mm 54,00

~Leuku”, Roselli-Samenmesser, traditionelle Form, Lappldnder sehen in diesem Messer ein universelles
Werkzeug bis hin zum Holzspalten.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R150 .Leuku", Klingenstarke ca. 4-5 mm, Klingenldnge ca. 195 mm, Gesamtldnge ca. 320 mm 134,00
R151 ~Leuku", Klingenstarke ca. 4 mm, Klingenldnge ca. 125 mm, Gesamtldnge ca. 250 mm 129,00
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Heimo Roselli

Roselli UHC-Messer

Klingen aus hochhaltigem Kohlenstoffstahl

20, Froaedle

Ultra High Carbon

Roselli UHC-Messer

Man sagt, Roselli habe das Geheimnis um die
Schwerter des Altertums gel6st. Nach Gber 22 Jah-
ren Schmiedearbeit fand er ein Verarbeitungsver-
fahren fur hochlegierten Kohlenstoffstahl. Seine
UHC-Klingen haben fast 2% Kohlenstoff und er-
moglichen damit eine auBergewohnliche Schneid-
haltigkeit. Der Anteil an Kohlenstoff bestimmt die
Hartbarkeit des Stahls, denn Eisen l&sst sich nicht
hérten. Eine allzu harte Klinge ist spréde und kann
leicht brechen, wéhrend eine zu weiche Klinge
zwar elastisch ist, aber schnell abstumpft.

Werden abwechselnd Schichten von weichem
Eisen und harten Stahl Gbereinander gelegt und im
Feuer verschweilt, entsteht Damaststahl, er ergibt
eine harte und gleichzeitig elastische Klinge, wird
diese mit Sdure behandelt, werden die kunstvollen

Muster sichtbar. Der Name geht zurlick auf die alte
syrische Handelsmetropole Damascus, wo Kreuzrit-
ter des Mittelalters erstmals auf die auBergewohn-
lich fein geschmiedeten und schmuckvoll ornamen-
tierten Schwerter gestoBen waren. Sie brachten
zwar die Schwerter nach Europa, doch nicht ihr
Geheimnis der Herstellung, und alle bisherigen
Versuche der Nachahmung ergaben nicht die Spit-
zenqualitdt. Das Wissen um die VerschweiBung
von hochhaltigem Karbonstahl zu sagenhaften
Schneideigenschaften ging also vor langer Zeit ver-
loren und hat seither die Wissenschaft herausge-
fordert.

Roselli entwickelte seinen eigenen Weg, er folgte
der traditionellen Arbeitsweise und erweckte so das
verlorene Wissen der Jahrtausende alten Schmiede-
kunst zu neuem Leben.

Roselli-UHC-Jagdmesser, Heimo's ,, Meisterstliick” in den gewohnten Proportionen mit einer Klinge aus
hochlegiertem Kohlenstoffstahl. In Form und Anwendung nimmt dieses Werkzeug eine Ausnahmestel-
lung unter den Messern ein. Lederscheide, Griff aus gebeiztem Birkenholz.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R200 UHC-Jagdmesser, Klingenstdrke 3 mm, Klingenldnge ca. 105 mm,
Gesamtldange ca. 230 mm 107,00

Rosellis kleines Jagdmesser in UHC. ,Opas Messer”, der ,kleine Bruder” des groRRen Jagdmessers R200.
In den unverkennbaren Proportionen Heimo Rosellis Linienfihrung. Entwickelt sowohl fiir die Jagd als
auch fur handwerkliche Arbeiten. Klinge aus hochlegiertem Kohlenstoffstahl (1,5-2%). Mit Lederscheide

und Griff aus gebeiztem Birkenholz. 64-66 HRC.

Bestell Nr. Bezeichnung

Preis Euro

R220
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UHC, kleines Jagdmesser, Klingenldnge ca. 70 mm, Gesamtldnge ca. 195 mm

100,00



Heimo Roselli

Roselli UHC-Messer ?-Lﬂ ?m/%

Klingen aus hochhaltigem Kohlenstoffstahl

.Bérenklaue", Roselli-UHC- kleines Gebrauchsmesser, ein duBerst leichtes und prazises Kleinmesser mit
auBergewohnlicher Schneidenstandzeit. Lederscheide, Griff aus gebeiztem Birkenholz.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R231 .Bdrenklaue", Klingenstdrke 3 mm, Klingenldnge ca. 60 mm, Gesamtldnge ca. 165 mm 76,00

Roselli-UHC-Schnitzmesser, Finnenmesser nach traditionellem Vorbild mit den Vorziigen der von Heimo
Roselli entwickelten Stahlvergiitung mit Kohlenstoffanteil bis 2%. Schnitzmesser, aber auch als Allzweck-
messer geeignet. Lederscheide, Griff aus gebeiztem Birkenholz.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R210 UHC-Schnitzmesser, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge 85 mm, Gesamtlange ca. 195 mm 90,00

Roselli-, Big Fish", ein groBes aber doch leichtes Fischmesser

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R255 .Big Fish", Fischmesser, Klingenldnge ca.
215 mm, Gesamtlange ca. 340 mm 134,00
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Heimo Roselli

Kuchenmesser &ﬂ ?me/%

Klingen aus Kohlenstoffstahl

Roselli-kleines Kiichenmesser

R700 Ktichenmesser, Klingenstdrke 3 mm, Klingenldnge ca. 135 mm, Gesamtldnge ca. 245 mm 70,00

Roselli-Kiichenmesser, japanische Form

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro

R710 Ktchenmesser, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge ca. 170 mm, Gesamtlange ca. 280 mm 73,00

Roselli-groBes Kiichenmesser, japanische Form

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro

R720 Ktchenmesser, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge ca. 245 mm, Gesamtlange ca. 350 mm 83,00

Roselli - Knoblauchmesser mit Steckscheide und Schnei-
debrettchen aus Maserbirke.

Bestell Nr. Beschreibung Preis

R770 Knoblauchmesser, Klingenlédnge ca.
32 mm Gesamtldnge ca. 155 mm 44,00
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Heimo Roselli

Klingen aus Kohlenstoffstahl

RS
S - |I
—_—
- i
Roselli-Kiichenmesser, chinesische Form
Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R730 Klchenmesser, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge ca. 155 mm, Gesamtldnge ca. 280 mm 83,00

,Oulu”, Roselli-Eskimo-Messer

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
R740 Klchenmesser, Klingenstdarke 3 mm, Klingendurchmesser ca. 190 mm, Héhe ca. 120 mm 93,00

Die Kiichenmesser von Roselli werden mit einem Mes-
serhalter aus Birkenholz geliefert. Bitte bedenken Sie,
dass diese Messer nicht in die Sptilmaschine gehoren.
Nach Gebrauch von Hand reinigen, trocknen und die
Klinge mit etwas Pflanzendl einstreichen.
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Heimo Roselli

Beile 2. Fopeeldls

Leicht und trotzdem sehr effizient sind die beiden Beile von Roselli, zum Spalten, Aushéhlen und fiir pla-
stische Arbeiten. Die Riickseite des Kopfes kann auch als Hammer benutzt werden. Die Stiele sind geolt
und darum sehr griffig. Die Schneide wird von kréftigem Leder geschiitzt.

Die erstklassig geschmiedeten und verarbeiteten Roselli-Messer und Beile wurden geschaffen um ihrem
Besitzer dauerhaft und zuverléssig zu dienen. Dennoch halten auch die besten Erzeugnisse nicht grenzenlos
ohne sachgerechte Pflege. So darf man die Werkzeuge niemals in feuchtem Zustand in der Scheide aufbe-
wahren. Sie sollen immer scharf sein, so lasst sich jede Arbeit leicht und muhelos austiben. Man lasst es
nicht frei herumliegen und zweckentfremdet es niemals als ,Werkzeug". Es verdient Respekt.

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
Messerklingen, Kohenstoffstahl

R100K Jagdmesserklinge, Klingenstdrke 3 mm, Klingenldnge ca. 105 mm (Kohlenstoffstahl) 48,00
R110K Schnitzmesserklinge, Klingenstarke 3 mm, Klingenldnge ca. 85 mm (Kohlenstoffstahl) 43,00
R120K Jagmesserklinge, Klingenstdrke 3mm, Klingenldnge ca. 70 mm, (Kohlenstoff) 54,00
R130K Schnitzmesserklinge, Klingenstarke 3mm. Klingenldnge ca. 55 mm, (Kohlenstoff) 35,00
R140K Klinge von Kinderschnitzmesser, Klingenstiarke 3mm, Klingenldnge ca. 55 mm, (Kohlenstoff) 38,00
R150K Messerklinge, , Leuku”, Kohlenstoffstahl, 195 mm 85,00
R151K Messerklinge, , Leuku”, Kohlenstoffstahl, 125 mm 83,00
Messerklingen, UHC

R200K UHC-Klinge von Heimos , Meisterstiick”, Abmessung und Proportion wie R100K 82,00
R210K UHC-Klinge von Rosellis , Finnenmesser", Abmessung und Proportion wie R110K 65,00
R220K UHC-Klinge von Rosellis ,Opas Messer", Abmessung und Proportion wie R120K 77,00
R231K UHC-Klinge von Rosellis , Barenklaue”, Abmessung und Proportion wie R130K 52,00
Roselli-Wildnis-Beile

R850 Wildnis-Beil, Schneidenlédnge ca. 85 mm, Gesamtldnge ca. 460 mm, Gewicht ca. 790 g 88,00
R860 Wildnis-Beil, Schneidenlédnge ca. 85 mm, Gesamtldnge ca. 370 mm, Gewicht ca. 730 g 83,00
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Heimo Roselli

Roselli-Klingen in Kohlenstoffstahl, 0,75% Kohlenstoff-
anteil, ca. 59-62 HRC

Roselli-Klingen in UHC (Ultra High Carbon), 1,5 - 2%
Kohlenstoffanteil, 64-66% HRC, enorm hohe Standzeit.

T

S R110K

" R130K

ﬁi!lllln.

R200K

-

R150K
R151K

Ultra High Carbon

R231K
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Taschemesser

Fontenille Pataud BP13 ,Vendetta®;

Wacholder

ZTENILLE Py

Collens:

THIERS - FRANCE

Gilles Steinberg, Messer-

schmiedemeister und Be-

sitzer von ,,FONTENILLE

PATAUD", burgt mit sei-

nem Namen fur die her-

ausragende Qualitat

handgefertigter Messer

aus Thiers. Seine Produkte sind bekannt als die besten Messer Frank-

reichs.

Die Qualitatsmerkmale eines jeden Messers sprechen fiir sich:

M Es ist von &sthetischer ausgewogener Form und liegt gut in der
Hand.

B Die Klinge 6ffnet und schlieBt sanft und leicht ohne seitlichen
Spielraum.

B Verzierungen als Bestandteil des Klappmechanismus sind ge-
schmiedet und nicht aufgeschweift.

B Jedes Messer ist absolut korrekt gearbeitet und doch individuell
gestaltet.

Die Form der Messer beruht auf regionalen Traditionen.

Das Laguiole-Messer stammt wie das Yssingeaux-Messer (Seite
72) aus der Auvergne, wobei die Namen identisch sind mit kleinen
Stadten, in denen der jeweilige Messertyp beheimatet ist. Die Namen
sind jedoch nicht als Warenzeichen geschiitzt, so sind auch billige
Imitate auf dem Markt, meist asiatischer Herkunft.

Dies gilt auch fur das korsische Messer, als Vendetta-Messer be-
kannt (Seite 73). Der Messerschmied Antoine Zuria garantiert mit
seinem Namenszug auf dem Messerblatt hochste Qualitat.

LUX Geschenkbox (ohne inhalt) 14,00
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Taschenmesser

Laguiole-Messer

Klappmesser mit Griffschalen aus duftendem Wacholder, Klinge mattiert, rostfreier Stahl, Gesamtlange ca.
215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP1 Laguiole-Taschenmesser, Wacholder 190,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Olivenholz, Klinge mattiert, rostfreier Stahl, Gesamtldnge ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP2 Laguiole-Taschenmesser, Olivenholz 190,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Schlangenholz, Klinge poliert, rostfreier Stahl, Gesamtldnge ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP3 Laguiole-Taschenmesser, Schlangenholz 190,00
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Taschenmesser

Laguiole-Messer

Klappmesser mit Griffschalen aus Maserbirke, Klinge mattiert,Kohlenstoffstahl XC75, nicht rostfrei,
Gesamtldnge ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP4 Laguiole-Taschenmesser, Maserbirke 190,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Ebenholz, Klinge poliert, ,Guilloché" - Verzierung am Messerrlicken,
rostfreier Stahl, inklusive abgebildeter Geschenkbox auf Seite 68. Gesamtldnge ca. 215 mm, Klingenlange

ca. 120 mm
Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP5 Laguiole-Taschenmesser, Ebenholz 225,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Ebenholz und Olive, ,Guilloché"-Verzierung am Messerriicken, Klinge
mattiert, rostfreier Stahl, inklusive abgebildeter Geschenkbox auf Seite 68. Gesamtlange ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP6 Laguiole-Taschenmesser, Ebenholz und Olive 235,00

m Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker




Taschenmesser

Laguiole-Messer

Klappmesser mit Griffschalen aus Thujawurzel, Damaszener Klinge, inklusive abgebildeter Geschenkbox
auf Seite 68. Gesamtlange ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP7 Laguiole-Taschenmesser, Damastklinge, Thujawurzel 525,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Schlangenholz, mit Korkenzieher, Klinge poliert, rostfreier Stahl, Ge-
samtldnge ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP8 Laguiole-Taschenmesser ,,Picnic”, Schlangenholz 200,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Maserbirke, mit Korkenzieher, Klinge mattiert, Kohlenstoffstahl XC75,
nicht rostfrei, Gesamtldnge ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP9 Laguiole-Taschenmesser ,, Picnic”, Maserbirke 200,00
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Taschenmesser

Yssingeaux-Messer

Klappmesser ,Saint Martin” mit schlankem Griff, Gilles' Eigenkreation, Schalen aus Rosenholz, Klinge
mattiert, rostfreier Stahl, Gesamtlange ca. 195 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis

FP10 »Saint Martin", Yssingeaux-Taschenmesser, Rosenholz 180,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Ebenholz und Rosenholz, Klinge poliert, ,Guilloché" - Verzierung am
Messerrlicken, rostfreier Stahl, inklusive abgebildeter Geschenkbox auf Seite 68, Gesamtlange ca. 215mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP11 Yssingeaux-Taschenmesser, Ebenholz und Rosenholz 240,00

_—

Klappmesser mit Griffschschalen aus Eberzahn, Klinge mattiert, rostfreier Stahl, inklusive abgebildeter
Geschenkbox auf Seite 68, Gesamtldnge ca. 195 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP12 Yssingeaux-Taschenmesser, Eberzahn 380,00
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Taschenmesser

Vendetta-Messer

Klappmesser mit Griffschalen aus duftendem Wacholderholz, Klinge mattiert, rostfreier Stahl,
Gesamtldnge ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP13 Vendetta-Klappmesser, Wacholder 180,00

Klappmesser mit Griffschalen aus Ebenholz und Rosenholz, , Guilloché"-Verzierung am Messerrlcken,
Klinge poliert, rostfreier Stahl, inklusive abgebildeter Geschenkbox auf Seite 68, Gesamtlange ca. 215 mm

Bestell Nr. Beschreibung Preis
FP14 Vendetta-Klappmesser, Ebenholz und Rosenholz 250,00

Glurteltasche, ein trockener und sauberer Platz
fir das Messer unterwegs mit
Scharfstahl in der Halterung unter der Tasche

Bestell Nr. Beschreibung Preis
ET1 Gurteltasche 38,00

Alle Messer werden mit einer
Steckscheide geliefert
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Tormek Scharfsystem 10RMEE

ORMEK bietet zwei

Modelle an, die Super-

Grind 2006 und die
SuperGrind 1206. Samtliche
Schleifvorrichtungen und Zube-
hore passen auf beide Maschi-
nen.
Diese Seite zeigt das grofe Mo-
dell SG 2006, welches den kom-
pletten Schleifbedarf abdeckt.
Aufgrund des kréftigen, auf
Dauerbetrieb ausgelegten Mo-
tors und des robusten Gehduses,
ist dieses Modell besonders zum
Schleifen von HSS-Stdhlen wie
Maschinenhobelmesser geeig-
net. Das Geréat verfligt zudem
Uber einen stabilen Tragegriff.
Das kleinere Modell SG 1206
auf der ndchsten Seite erfullt im
Prinzip alle Schleifanforderun-
gen, empfehlenswert aber vor
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Tormek SuperGrind 2006

allen Dingen ist das Schleifen
von kleineren Handwerkzeugen.
Denn die SG 1206 ist nicht auf
Dauerbetrieb ausgelegt. Nach
einer halben Stunde Einsatz
braucht es eine Pause von einer
Stunde.

Die TORMEK Schleif- und Ab-
zieh-Methode bringt eine deutli-
che Verbesserung in der Pflege
von Schneidwerkzeugen. Ama-
teure sowie Profis kénnen nun
Werkzeuge mit hochster Prézi-
sion schleifen, dazu einfacher
und schneller. AuBerdem kann
man das Werkzeug in exakt der
gewlinschten Form schleifen.
Auch komplizierte Formen wie
fingerformige Drehrohren, ge-
kropfte Schnitzhohleisen und
Ovalmeilel mit konvexer
Schneide lassen sich miihelos

schleifen. Der bestehende Schliff
kann in weniger als einer Minu-
te exakt wiederholt werden.

Das Schleifrad lauft im Wasser
und kahlt schonend den Stahl.
Wassergekuihltes Schleifen ge-
wihrleistet, dass die Schneide
nicht Uberhitzt wird und ihre
Hérte behalt.

Die TORMEK-Methode ist si-
cher. Bei der niedrigen Drehzahl
hat man die volle Kontrolle tiber
den Schleifvorgang. Es entste-
hen keine Funken, deswegen
besteht auch keine Gefahr fur
die Augen, und man kann die
Maschine bedenkenlos auch in
feuergefdhrdeten Raumen, z.B.
in Schreinereien, einsetzen.




Tormek Starterpaket

VIiD-4
Instruktionsvideo
lllustriert die Instruktio-
nen des Handbuches
noch anschaulicher. Die
einzelnen Abschnitte
werden mit Hinweis auf
das entsprechende Kapi-
tel im Handbuch, aus-
fihrlich in Bild und Ton
beschrieben.

HB-10

Handbuch
Nass-Schleifen und Ab-
ziehen von Schneid-
werkzeugen, von Torgny
Jansson. Neue 9te Auf-
lage, ergdnzt und einge-
bunden. 150 Seiten und
Uber 550 detaillierte
Zeichnungen.

Beide Modelle im Vergleich

PA-70

Abzichpaste

Etwas Maschinendl auf
neuen Scheiben ge-
wabhrleistet eine optima-
le Haftung der Abzieh-
paste.

Winkellehre
Ermoglicht das prézise
Einstellen und Uberpru-
fen des Schneidenwin-
kels.

bei beiden Modellen bereits
im Lieferumfang enthalten

SVH-60

Vorrichtung fiir gerade
Schneiden

Fiir Hobeleisen, Stech-
beitel und Schabhobel-
klingen. Maximale
Werkzeugbreite 60 mm.

Abziehscheibe
Durchmesser Motor Breite Gewicht
Typ 230- 240V Tiefe exkl.
Gehause Schleifstein Schnellkupplung |1~ 50 Hz Betrieb Drehzahl Héhe Tragegriff | Verpackung
SuperGrind 2006 @220 x 31 mm
@250 x 50 mm | Aus echtem 270 mm
SuperGrind. Aus | Spezialleder 200 W 250 mm
Stahl 3mm | Aluminiumoxyd |Ja SerienmaBig [ (Aufnahme) |Dauerbetrieb |90 UpM 325mm_ |Ja 14,5 kg
SuperGrind 1206 @145 x 26 mm
Schlagfester | @200 x 40 mm | Aus echtem 230 mm
ABS SuperGrind. Aus | Spezialleder 120W 200 mm
Kunststoff [ Aluminiumoxyd | Nein (Aufnahme) {30 Min/Stunde|120 UpM  |260 mm  |Nein 74 kg
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Tormek Zubehor

Zubehor

Sie kénnen sich Thr TORMEK-Schleifsystem nach
ihren eigenen Wiinschen zusammenstellen und mit
einzelnen Zubehorteilen schrittweise lhr eigenes
System aufbauen. Sie haben aber auch die Mog-
lichkeit, verschiedene Pakete zu einem verglnstig-
ten Preis zu erwerben. (Siehe am Ende der Preisli-
ste auf der folgenden Seite).

SVD-185 SVS-50 SVS-50 LA-120
N

SVMm-320

A

SVM-100

ﬁ',\-.,j"f

SP-650 SVH-60 MH-380 GOS-250/G0S200
Natursandstein
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Tormek Zubehor EEE@

Bestell Nr. Bezeichnung Preis Euro
Maschinen
SG 2006 TORMEK Schleifsystem SuperGrind 2006 komplett mit Starterpaket 430,00
SG 1206 TORMEK Schleifsystem SuperGrind 1206 komplett mit Starterpaket 250,00
Schleifvorrichtungen
SVH-320 Vorrichtung flr Maschinenhobelmesser. Flir HSS Messer, unbeschrankter

Lidnge. Mindestbreite 13 mm. Auch fiir Gehrungsstanzmaschinenmesser. 125,00
SVD-185 Vorrichtung fuir Rhre und auswechselbare Klingen. Fir fingerférmige Drehrohren,

Schnitzhohleisen und GeiRftiBe. Max. Werkzeugbreite 25 mm.

Auch fur auswechselbare Klingen. 58,00
SVD-005 Komplettiersatz fuir SVD-180 14.00
SVS-50 Vorrichtung Multi. Fir Drehmeifel, Abstechstéhle, Schruppréhren und

Schnitzhohleisen, 25 - 50 mm. Kurze Stechbeitel. 47,00
SVS-32 Vorrichtung furr kurze Werkzeuge. Fur gerade Schnitzhohleisen und GeiRfuRRe

bis min. 45 mm Lange. Auch flr kurze Stechbeitel sowie Schnitzeisen fur

Elektroschnitzgerate. Max. Werkzeugbreite 32 mm. 18,50
SvD-110 Schleifsttitze mit TORLOCK. Fur Schaber. Auch fir groBe, spezielle Schnitzwerkzeuge,

wie Fass-Schaber und gebogene Zugmesser. Ziehklingen. 28,50
SVA-170 Vorrichtung fiir Beile und Axte. Maximale Axthéhe 170 mm. 12,50
SVM-45 Vorrichtung fur Messer. Fur die meisten Messer. Klingenldnge mindestens 60 mm.

Auch fur gerade Zugmesser. 29,50
SVM-100 Vorrichtung flr lange,diinne Messer. Stiitzt eine diinne Klinge stabil.

Klingenldnge mindestens 120 mm. Auch fur Handhobelmaschinenmesser. 42,00
SVX-150 Vorrichtung flr Scheren. Fir Scheren aller Art. Auch fiir Heckenscheren. 36,00
SVP-80 Y Vorrichtung fiir Profilmesser. 110,00
Zuberhore, separat
ADV-50D Abdrehvorrichtung fiir den Stein. Macht den Stein absolut kreisrund und plan. 59,00
SP-650 Steinpraparierer. Richtet den Schleifstein fiir Feinschleifen.

Reaktiviert auch einen glatten Stein. 19,50
LA-120 zub Profilierte Lederabziehscheibe. Zum Abziehen und Polieren der Innenseite von

Drehrdhren, Hohleisen und Geil3fiiBen. 43,00
MH-380 Maschinenhtille. Schiitzt die Maschine vor Holzstaub. 14,50
US-105 @Y Universalstiitze mit Feineinstellung als Ergénzung friiher Modelle. 25,00
Zuberhorteile
SVH-60 Vorrichtung flr gerade Schneiden. Fir Hobeleisen, Stechbeitel und Schabhobelklingen.

Max. Werkzeugsbreite 60 mm. 21,00
WM-200 Winkellehre. Zum Einstellen und Messen von Schneidenwinkeln zwischen 15° - 75°.

Fur alle Steindurchmesser von @ 250 bis @ 150 mm. 14,50
PA-70 Abziehpaste. Fir die Lederabziehscheiben. 7,50
HB-10 Handbuch. , Nass-Schleifen und Abziehen von Schneidwerkzeugen* 12,00
VID-4 Instruktionsvideo. ,Die TORMEK-Methode zum Schleifen und

Abziehen von Schneidwerkzeugen" 10,00
XB-100 Horizontalhalter fuir die Universalstiitze. Zum Schleifen und Abziehen mit der Schneide.
(0. Abb.) (Fur die Ergédnzung von frilheren Modellen). 17,00
RO215 Universalstiitze. Mit einer extra Universalstitze brauchen Sie die nicht von
(0. Abb.) vertikal bis zur Horizontallage wechseln. 19,00
GOS-250 Schleifrad aus Natursandstein fiir TORMEK 2006 59,00
GOS-200 Schleifrad aus Natursandstein fiir TORMEK 1206 49,00
SG-250 SuperGrind-Schleifrad fiur TORMEK 2006 (Aluminiumoxid) 120,00
SG-200 SuperGrind-Schleifrad fur TORMEK 1206 (Aluminiumoxid) 79,00
Zuberhorpakete
CAK-115 Zubehorpaket komplett SVH-320, SVD-185, SVS-50, SVS-32, SVD-110, SVA-170,

SVM-45, SVM-100, SVX-150, ADV-50D, SP-650, LA-100 und MH-380 498,00
WTK-109 Zubehorpaket Drechseln, besteht aus SVD-185, SVS-50, SVD-110, ADV-50D,

SP-650, LA-100 und MH-380 253,00
WCK-106 Zubehorpaket Bildhauern, besteht aus SVD-185, SVS-32, ADV-50D, SP-650,

LA-100 und MH-380 201,00
CMK-104 Zubehorpaket Schreinern, besteht aus SVH-320, ADV-50D, SP-650 und MH-380 209,00
HCK-101 Zubehorpaket Haus und Heim, besteht aus SVM-45, SVX-150, ADV-50D und SP-650 139,00
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Natur- Wasserabziehstein

,Die dlteste Methode
der Menschheit Werkzeuge
scharf zu machen.”

Ben Banksteins um 1933.

ie Geschichte des Ab-
baus in den Gruben
der belgischen Arden-

nen ist nachweisbar bis 1625,
doch schon der Rémer Plinius er-
wahnt Scharfsteine aus dieser
Region. Noch heute ist dieses
Vorkommen wegen seiner Zu-
sammensetzung weltweit einzig-
artig: In dem ca. 480 Millionen
Jahre alten, eher weichen, grau-
gelben Sedimentgestein aus vul-
kanischen Aschen und Tonen
sind Unmengen feinster Granate
(5-20 Mikron) eingelagert.
Nach Diamant, Korund und
Topas folgt der Harte nach
Granat. Ahnlich einem
FuBball ist seine Ober-
flache in Facetten auf-
geteilt (Rhomben-
dodekaeder). Genau

diese Merkmale, ndamlich
Harte und Rundung der
Korner, fihren zu den be-
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A Das Formatieren eines gro-

kannten hervorragenden Scharf-
eigenschaften des Gesteins.

Die Entdeckung
nDe Blauwe Wetsteen*
In Zusammenarbeit mit Labors der
Universitat Luttich lieB die neue
Leitung der letzten noch verblie-
benen Grube 1996/97 die geolo-
gisch nahen Schichten des tradi-
tionellen gelben Belgischen Brok-
ken untersuchen. Mit verbliffen-
dem Ergebnis: Man entdeckte
einen hochwertigen Scharf-
stein, mit identi-
schen Eigen-
schaften, nur
von blau-
grauer
Farbe, wel-
che von Ei-

< Granat als

< Original gelber
Belgischer Brocken

senoxyd herrtihrt. Er enthélt etwa

30% eingelagerter Granate, da-

durch ist er etwas langsamer als

der bekannte gelbe (bis 40%),

aber dafir langlebiger.

@ Der grolRe Vorteil des blauen
Steins liegt darin, dass die
vorkommenden Schichten in
Starken von 15-20 mitunter
sogar 30 cm verwertet wer-
den kdénnen, im Gegensatz
von oft nur wenigen Millime-
tern beim gelben Stein. Da-
durch kann man wieder scho-
ne groBe Banksteine schnei-
den.

@ Dariiber hinaus eignet sich die-
ser blaue Stein auch fiir Hohl-
meilelsteine und deren For-
men lassen sich wegen der
Konsistenz des Gesteins auf

Rhombendodekaeder



A GroB3e Formate von
blauen Banksteinen

einfachem Sandpapier mit Kor-
nung 120 fur einen gewlinsch-
ten individuellen Bedarf leicht
zurechtrichten.

Wie arbeitet der
Belgische Brocken?
Beim Abziehen von Werkzeug-
stdhlen wird der beim Schleifen
entstandene Grat entfernt und
die Schneidenspitze poliert.
Wéhrend dieses Vorgangs pas-
siert an dem mit Wasser be-
feuchteten Belgischen Brocken
Folgendes:

Reibt die Klinge des Werkzeuges
Uber die gleichmaBig feinkornige
Oberfliche des Steins, dann
I6sen sich durch den Abrieb erst
die weicheren Bestandteile des
Sedimentgesteins wie Aschen,
Tone und Glimmer ab und die
eingelagerten Granate treten

etwas hervor, dann I6sen auch
die sich aus dem Muttergestein
(man spricht von Kornausbruch)
und bilden mit dem Wasser einen
diinnen Brei, die Schleifpaste.
Wahrend der gleichmaBigen
Schleifbewegung dringen die
Rundungen der Granate in den
Stahl leicht ein und nehmen
feine Spédne vom Metall ab. Die
Harte des Granats verursacht
einen sehr schnellen Abrieb,
durch die runde Form der Ku-
gelchen entstehen jedoch keine
Risse, sondern eine feine Politur.
Diese Kombination von Schnel-
ligkeit und Feinheit ist weltweit
einzigartig. Durch sie kann eine
Schneidenscharfe erzielt werden,
mit welcher bei Benutzung von
Stemmeisen etwa die Holzfaser
sauber quer durchtrennt werden
kann.

Der Klassiker
.Coticule"

Der traditionelle gelbe Stein ist
in guter bis sehr guter Qualitat
lieferbar. Er enthilt 35-40%
Granate. Leider liefern die diinn-
sten Schichten die

beste Qualitat, wes-

wegen sie zur Stabili- I
sierung mit einer

Schieferlage verkittet

werden. Der Stein

kann aus diesem |
Grund selten als Bank- l}
stein angeboten wer-

den, haufiger ist die

vielkantige Form, als

+Brocken" bezeichnet,
welcher dem Stein sei-

A Sensen wurden mit einer Zahnung prépariert um
Rohmaterial zu zersagen (um 1900)

(Foto: Musee du coticule, Belgien)

nen Namen gegeben hat. Er
wird in zwei Qualitdten angebo-
ten: Qualitat | (extra-extra) bie-
tet einen homogenen Stein mit
perfektem AuBeren, Qualitét Il
(extra-fein) kann leichte
Schonheitsfehler aufweisen, wel-
che die Scharfeigenschaften je-
doch nicht beeintrachtigen. Der
Unterschied zwischen Qualitét |
und Il ist Gberwiegend eine rein
optische Sortierung.

Neuer Natur-
Kombistein
+Weltneuheit", zwei
Natursteine in Einem
Erstmals gibt es einen Scharf-
stein, kombiniert aus zwei Na-
tursteinen. Dieser ersetzt fur
kleinere Ausbesserungen an der
Schneide sogar den Schleifvor-
gang am Rad oder Band. Er er-
moglicht sozusagen ein Schérfen
ohne Strom und ist deswegen
vor allem auch fir unterwegs
geeignet. Der Verbund aus blau-
em Belgischen Brocken und
.soft" oder ,gelbem" Arkansas
vereint genau die benétigten Ei-

£ |

A ,Soft Arkansas" und der
blaue Belgische Brocken als
ein Stein vereint

genschaften von Schleifen und
Abziehen. Mit dem groben und
harten Arkansas kann man
durch einen intensiven Abrieb
sprichwértlich am Werkzeug
»Scharten auswetzen". Dann er-
folgt mit der feinen Riickseite,
dem blauen Belgischen Brocken,
das Entfernen des Grates und es
entsteht die gewiinschte Politur
an der Schneide.

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Gelber Belgischer Brocken

Gelber Bankstein Qualitit 1 (extra-extra)

Bestell Nr. Abmessung, mm Preis Euro
75/30I 75 x 30 18,00
75/40I 75 x 40 25,00
100/30I 100 x 30 26,00
100/40I 100 x 40 37,00
125/30I 125 x 30 34,00
125/40I 125 x 40 49,00
150/40I 150 x 40 63,00
150/50I 150 x 50 92,00
175/40I 175 x 40 82,00
175/50I 175 x 50 118,00
200/40I 200 x 40 102,00
200/50I 200 x 50 149,00

Gelber Bankstein Qualitit Il (extra-fein)

Banksteine des gelben P
Belgischen Brocken

m'{.'_-—: 4 i
“ b .

i

ey}

1.

Bestell Nr. Abmessung, mm Preis Euro

75/30Il 75 x 30 14,00

75/40Il 75 x 40 20,00

100/30I1 100 x 30 22,00 .

100/40ll 100 x 40 29,00

125/30I1 125 x 30 26,00

125/40I1 125 x 40 39,00

150/40l1 150 x 40 55,00 Gelber Brocken Qualitiit 1 (extra-extra)

150/50l1 150 x 50 72,00 Bestell Nr. Abmessung, cm® Preis Euro

175/40I1 175 x 40 64,00 1/1 12-18 6,00

175/50l1 175 x 50 92,00 1/2 18-22 8,50

200/40Il 200 x 40 79,00 1/3 22-27 11,00

200/50I1 200 x 50 116,00 1/4 27-33 15,00
1/5 33-38 20,00
1/6 39-48 27,00
1/7 48-58 38,00
1/8 58-70 53,00
1/9 70-84 73,00
1710 84-102 96,00

e

A gelber Brocken

Profilstein gelb unregelmaBig
Qualitit |1 (extra-extra)

Bestell Nr. Gewicht Preis Euro
PSU1 bis 10 gr. 6,50
PSU2 10 bis 25 gr. 10,00
PSU3 Uber 25 gr. 17,50
Profilstein gelb regelmifig
Qualitit |1 (extra-extra)
Bestell Nr.  Stirke/Linge ca. Preis Euro
PSR1 <7 mm/75 mm 8,00
PSR2 7-12mm/75 mm 11,00
PSR3 >12 mm/75 mm 15,00
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Gelber Brocken Qualitiit Il (extra-fein)

Bestell Nr. Abmessung, cm® Preis Euro
1171 12-18 4,50
1172 18-22 7,00
1173 22-27 9,00
/4 27-33 12,00
11/5 33-38 16,00
/6 39-48 21,00
11/7 48-58 30,00
11/8 58-70 42,00
1179 70-84 57,00
11710 84-102 75,00

A unregelmaBige Profilsteine

A regelméBige Profilsteine




Blauer Belgischer Brocken

Bankstein, blau
Bestell Nr. Abmessung mm Preis Euro
100/30b 100 x 30 12,00
100/40b 100 x 40 15,00
100/50b 100 x 50 19,00
100/60b 100 x 60 22,00
150/40b 150 x 40 23,00
150/50b 150 x 50 28,00
150/60b 150 x 60 34,00
150/70b 150 x 70 39,00
150/80b 150 x 80 45,00
200/40b 200 x 40 30,00
200/50b 200 x 50 38,00
200/60b 200 x 60 45,00
200/70b 200 x 70 52,00
200/80b 200 x 80 60,00
200/90b 200 x 90 67,00
250/60b 250 x 60 45,00
250/70b 250 x 70 65,00
250/80b 250 x 80 75,00
250/90b 250 x 90 84,00
250/100b 250 x 100 94,00 Kombistein CotArk BMA

Bestell Nr. Beschreibung/Grif3e Preis

100/40KS Kombistein, 100 x 40 mm 24,00

150/40KS Kombistein, 150 x 40 mm 34,00

150/50KS Kombistein, 150 x 50 mm 39,00

% 150/60KS Kombistein, 150 x 60 mm 49,00

BAgc2 200/50KS Kombistein, 200 x 50 mm 56,00

200/60KS Kombistein, 200 x 60 mm 68,00
250/60KS Kombistein, 250 x 60 mm 86,00

- BA-KS3
F,

A FormmeiBlelstein

A Kombistein CotArk

HohlmeiBelstein, blau FormmeiBelstein, blau

Bestell Nr. Abmessung mm Preis Euro Bestell Nr. Abmessung mm Preis Euro
6/2b 100 x 40 x 6/2 7,00 FMSb 100 x 40 x 10/3 11,00
10/3b 100 x 40 x 10/3 9,00

A Multiformsteine

13/3b 150 x 50 x 13/3 18,00

Multiformstein, blau

Bestell Nr. Abmessung mm Preis Euro
MF100/40b 100 x 40 19,00
MF150/50b 150 x 50 29,00
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Belgischer Brocken

150/50EQl

Banksteine mit Holzetuis.
Fur eine ordentliche Aufbewahrung
Ihres Schérfsteines dienen diese Holzetuis. Plastik-
noppen an der Bodenunterseite verhindern wéh-
rend des Scharfens (Abziehens) das Wegrutschen
des Holzetuis von der Arbeitsflache. Im Komplett-
set ist ein Lederstreifen enthalten. Das Leder strei-
chen Sie diinn mit ,, Gundel-Putz" oder ,,Chrom-
glanz" (siehe Seite 88) ein und dann ziehen Sie
die Schneide einige Male Uber das benetzte Leder.
Damit erreichen Sie die bestmdgliche Politur an
der Schneide. Etui und Leder sind auch einzeln
erhaltlich.

150/40E

" 200/40E

200/60E

Bestell Nr. Beschreibung/Gréf3e Preis
150/40E Holzetui (Buche)

blauer Bankstein, 150 x 40 mm 32,00
150/60E Holzetui (Buche)

blauer Bankstein, 150 x 60 mm 43,00
200/40E Holzetui (Buche)

blauer Bankstein, 200 x 40 mm 39,00
200/60E Holzetui (Buche)

blauer Bankstein, 200 x 60 mm 54,00
150/50EQI Holzetui (div. Edelholzer) gelber

Bankstein, QI 150 x 50 mm 110,00
150/50EQII Holzetui (div. Edelholzer) gelber

Bankstein, Qll 150 x 50 mm 90,00
L1 Lederstreifen

ca. 150 x 50 mm (o. Abb.) 2,50
ET1 Holzetui (Buche) 150 x 40 mm 9,00
ET2 Holzetui (Buche) 150 x 60 mm 9,00
ET3 Holzetui (Buche) 200 x 40 mm 9,00
ET4 Holzetui (Buche) 200 x 60 mm 9,00
ET5 Holzetui (div. Edelholzer)

150 x 50 mm 18,00

in weiterer Klassiker unter den Abziehstei-

nen ist der Arkansas. Das Angebot der ver-

schiedenen Formen und GroBen, die aus
diesem Material sehr aufwéndig mit Diamant zu-
geschnitten werden, ist fast nicht Gberschaubar.
Was die Vielfalt der Formen betrifft, haben wir ein
Sortiment zusammengestellt, das die in Frage kom-
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menden Einsatzgebiete im Holzhandwerk in vollem
Umfang abdeckt. Die Bandbreite der Qualititen
reicht von der groben Vorarbeit, den Grat am
Werkzeug zu entfernen, bis hin zum prazisen Po-
lieren von feinsten Eisen des Geigenbauers sowie
den komplizierten GeiRftiBen des Holzbildhauers.
Deswegen haben wir alle drei Qualitdten des Ar-



ARK7-2

kansas bertcksichtigt:
- Den groberen gelben, auch ,, Soft-Arkansas" (S)
genannt. Er wird als Vorabzieher verwendet.
- Den gebréduchlichsten grauen ,Hart-Arkansas” (H).
Er erzielt eine ausgezeichnete Schneide,
- und den seltenen schwarzen Arkansas. Der
homogenste von allen Dreien heifit auch
. Konigsstein® (K).
Jeder Arkansas ist so hart und dicht, dass auch
nach Jahren des Gebrauchs nahezu kein Verschleil
zu erkennen ist. Dies liegt in der mikrokristallinen
Struktur des duBerst reinen Quarzgefiiges begriin-
det. Wegen seiner Harte ist das Abziehen mit Ar-
kansas zeitaufwandiger als mit dem Belgischen
Brocken.
Der Arkansas ist entgegen oft gehtrten Empfeh-
lungen ebenso mit Wasser verwendbar. Fur den
Stein gilt jedoch: Einmal Ol, immer Ol!

A-SET-K

Ideal fiir die kleinen Werkzeuge des
Bildhauers, Drechslers und Instrumen-
tenbauers, ein Sonderformat des Arkan-
sas-HohlmeiBelstein, 60 x 30 x 7-2 mm

ZU-14 Akansas Ol
100 ml s. Seite 89

Best. Nr. Bezeichnung GroBBe Preis Euro

K H S
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 1 5,00 4,00 4,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 2 6,00 5,00 5,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 3 7,00 6,00 6,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 4 10,00 9,00 9,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 5 12,00 11,00 11,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 6 15,00 14,00 14,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 7 18,00 17,00 17,00
A-BR-(K, H oder S)  Arkansas Brocken 8 26,00 24,00 24,00
A-KS-(K, H oder S)  Arkansas Kastenstein ca. 100x 40 mm 29,00 18,00 13,00
A-MF-1-(K, H oder S) Arkansas Multiform ca. 100 x 40 x 10/3 mm 31,00 25,00 18,00
A-MF-2-(K, H oder S) Arkansas Multiform ca. 150 x 50 x 13/3 mm 58,00 43,00 23,00
A-HM-1-(K, H oder S) Arkansas HohlmeiBelstein ca. 100 x 25 x 6/1 mm 23,00 21,00 15,00
A-HM-2-(K, H oder S) Arkansas HohlmeiRelstein ca. 100 x 40 x 10/3 mm 30,00 26,00 15,00
A-HM-3-(K, H oder S) Arkansas HohlmeiBelstein ca. 120 x 50 x 6/1 mm 37,00 33,00 17,00
A-RF-8-(K, H oder S) Arkansas Rundfeile ca. 100 x 8 mm 18,00 16,00 15,00
A-RF-10-(K, H oder S) Arkansas Rundfeile ca. 100 x 10 mm 18,00 16,00 15,00
A-SET-(K, H oder S)  Arkansas Bildhauer Set, 4-teilig ca. 55 x 25 x 6 mm 24,00 18,00 15,00
ARK7-2 (nur Hart) Arkansas HohlmeiBelstein ca. 60 x 30 x 7/2 mm - 6,00 -
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,Stebcenter”, Multizack-Mitnehmer

NG »Der beste Mitnehmer in
meiner Werkstatt!«

(Mike Tingey, Drechselkunst, Miinchen)

i)
|

CKm

nStebcenter
Patentierter Multizack-Mitneh- Bestell Nr. Beschreibung Preis Euro
mer mit gefederter Spitze fir wStebcenter”, Multizack-Mitnehmer
alle Drechselbanke mit Morseke- MK1m Multizack-Mitnehmer @ 12 mm (MK1) 69,00
gelaufnahme, ein unverzichtba- MK1st Multizack-Mitnehmer @ 22 mm (MK1) 69,00
res Zubehor fir Anfédnger und MK1mx_ Multizack-Mitnehmer @ 32 mm (MK1) 79,00
Profis. Der Kranz von Zdhnen MK2m Multizack-Mitnehmer @ 12 mm (MK2) 69,00
ermoglicht ein Vielfaches an MK2st Multizack-Mitnehmer @ 22 mm (MK2) 69,00
Kontaktflache und dadurch si- MK2mx  Multizack-Mitnehmer @ 32 mm (MK2) 79,00
cheren Halt. Bestens geeignet MK3mx  Multizack-Mitnehmer @ 32 mm (MK3) 79,00
fir Rechts- und Linkslauf. Sie
werden nie wieder auf die Vor- ~Stebcenter”, Multizack-Mitnehmer fiir Vierbackenfutter
zlige dieses Mitnehmers verzich- CKm Multizack-Mitnehmer @ 12 mm 69,00
ten wollen. CKst Multizack-Mitnehmer @ 22 mm 69,00

CKmx Multizack-Mitnehmer @ 32 mm 79,00

nStebcenter”, Multizack als mitlaufende Kérnerspitze

RMK1m  Multizack-K&rnerspitz @ 12 mm (MK1) 79,00
RMK1st  Multizack-Kérnerspitz @ 22 mm (MK1) 79,00
RMK1mx Multizack-Kérnerspitz @ 32 mm (MK1) 89,00
RMK2m  Multizack-K&rnerspitz @ 12 mm (MK2) 79,00
RMK2st  Multizack-Kérnerspitz @ 22 mm (MK2) 79,00
RMK2mx  Multizack-Kérnerspitz @ 32 mm (MK2) 89,00
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Messzeuge
Zirkel und Bogenzirkel

Spitzzirkel

Spitzzirkel mit Nietscharnier
Aus Stahl geschmiedet, mit kantigen Schenkeln, durch-
gestecktem dreiteiligen Gewerbe und gehérteten Spitzen.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4048000 150 mm 9.50
4048001 200 mm 11,50
4048002 250 mm 16,50
4048003 300 mm 19,50
4048004 400 mm 36,00
4048005 500 mm 49,50

, Spitzzirkel mit Schraubscharnier
I Aus Stahl geschmiedet, mit kantigen Schenkeln, durch-
gestecktem dreiteiligen Gewerbe und gehérteten Spitzen.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4050000 150 mm 20,00
4050001 200 mm 23,00
4050002 250 mm 28,50
4050003 300 mm 40,50
4050004 400 mm 55,00
4050005 500 mm 73,50

Bogenzirkel mit Nietscharnier
Aus Stahl geschmiedet, mit kantigen Schenkeln, durch-
gestecktem dreiteiligen Gewerbe und gehérteten Spitzen.

Bleistiftzirkel

Best. Nr. Linge Preis Euro
4048010 150 mm 12,00
4048011 200 mm 17,50
4048012 250 mm 22,00
4048013 300 mm 25,00
4048014 400 mm 44,00
4048015 500 mm 46,00

Bleistiftzirkel mit Nietscharnier
Aus Stahl geschmiedet, fein poliert, mit Stellbogen und

Bleistifthalter.
Best. Nr. Linge Preis Euro
4048020 150 mm 15,50
4048021 200 mm 20,00
4048023 300 mm 35,00
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Aufden- und Innentaster

AuBentaster mit Nietscharnier
Aus Stahl geschmiedet, fein poliert.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4049010 150 mm 6,50
4049011 200 mm 9,00
4049012 250 mm 12,00
4049013 300 mm 14,00
4049014 400 mm 35,00
4049015 500 mm 40,50

AuBlentaster mit Schraubscharnier
Aus Stahl geschmiedet, fein poliert.

1 Best. Nr.  Linge Preis Euro
4051010 150 mm 12,00
4051011 200 mm 15,00
4051012 250 mm 17,50
4051013 300 mm 20,00
4051014 400 mm 27,50
4051015 500 mm 37,00

Innenntaster mit Nietscharnier
Aus Stahl geschmiedet, fein poliert.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4049000 150 mm 6,50
4049001 200 mm 9,00
4049002 250 mm 12,00
4049003 300 mm 14,00
4049004 400 mm 35,00
4049005 500 mm 40,50
;,-" . Innentaster Innenntaster mit Schraubscharnier

Y/ Aus Stahl geschmiedet, fein poliert.

: Best. Nr. Linge Preis Euro
4051000 150 mm 12,00
4051001 200 mm 15,00
4051002 250 mm 17,50
4051003 300 mm 20,00
4051004 400 mm 28,00
4051005 500 mm 37,00

Kombitaster ,,Tanzmeister” mit Schraubscharnier
Als Innen- und AuBentaster. Aus Stahl geschmiedet,
fein poliert

Best. Nr. Linge Preis Euro
4051030 150 mm 27,00
4051032 200 mm 29,50
4051033 250 mm 33,00
4051034 300 mm 37,00

Kombitaster
~Tanzmeister"
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Federzirkel, -taster und Mafdstabe

Federspitzzirkel
Mit Vierkantschenkeln und Schnellspannmutter,
gehartete Spitzen.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4053050 75 mm 8,00 Federspitzzirkel
4053051 100 mm 8,50
4053000 125 mm 9,00
4053001 150 mm 9,50
4053002 175 mm 10,00
4053003 200 mm 11,00
4053004 250 mm 13,00
4053005 300 mm 15,50
Federinnentaster

Mit Vierkantschenkeln und Schnellspannmutter,
gehdrtete Spitzen.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4053054 75 mm 8,00
4053055 100 mm 8,50
4053020 125 mm 9,00
4053021 150 mm 9,50
4053022 175 mm 10,00
4053023 200 mm 11,00 Federinnentaster
4053024 250 mm 13,00
4053025 300 mm 16,00
Federauf3entaster

Mit Vierkantschenkeln und Schnellspannmutter,
gehdrtete Spitzen.

Best. Nr. Linge Preis Euro
4053052 75 mm 8,00
4053053 100 mm 8,50
4053010 125 mm 9,00
4053011 150 mm 9.50
4053012 175 mm 10,00
4053013 200 mm 11,00
4053014 250 mm 13,00
4053015 300 mm 16,00

Biegsame MaBstibe

Aus gehartetem Federbandstahl, rostfrei, Teilung matt-

verchromt, mm + %2 mm, doppelseitige Teilung, gedtzt.
Best. Nr. Bezeichnung Abmessung Preis Euro

FederauBBentaster

7074001 Biegsamer MaRstab 150x13x0,5 mm 3,00
7074004 Biegsamer Malstab 300x13x0,5 mm 4,50
Starrer MaRBstab

Aus gehdrtetem Federbandstahl, rostfrei, Teilung matt-
verchromt, doppelseitige Teilung, geétzt.
Best. Nr. Bezeichnung Abmessung Preis Euro
7074030 Starrer Malstab 300x30x0,8 mm 8,00

Biegsame MafBstibe
150 mm und 300 mm

_ Starrer
. | MaBstab
- 300 mm
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Schnitz-Zubehor

Figurenschraube

Zum Befestigen von Holzblécken am Schnitzbock
oder auf der Hobelbank

Best. Nr. Spindel-0/-linge Preis Euro
ZU-1-14 14 / ca. 200 mm 45,00
ZU-1-20 20 / ca. 200 mm 49,00

Chromglanz oder Gundelputz
Flussige Polierpaste zum Feinpolieren von

anspruchsvollen Schneiden
Rasiermesser-Klingenrohlinge

Best. Nr. Inhalt Preis Euro
Exklusiv fur uns eingehartet fur die Beanspruchung ZU-10 175 ml 8,00
in Holz, fur eigene Ideen von Schnitzklingen ZU-11 150 ml 7,50
Best. Nr. Grof3e Preis Euro
ZU-12 Klingenrohling, derb 7,00
ZU-13 Klingenrohling, , Franzosen" 6,00
Kerbschnitzmesser

Die klassische Form des dt. Kerbschnitzmessers
Best. Nr. Grofle

Preis Euro
OBD-58 45/ 185 mm 10,00
Kliipfel ZU-8-Po
Aus Birne, Bubinga, und Pockholz Kltpfel aus
Best. Nr. 0 / Gewicht Preis Euro Pockholz
ZU-8-B/Bu80  ca. 80 mm, ca. 400-500 g 20,00 auf Anfrage

ZU-8-B/Bu100 ca. 100 mm, ca. 500-750 g 26,00
ZU-8-B/Bu115 ca. 115 mm, ca. 700 - 850 g 30,00

/gy

ZU-8-B
Klapfel mJ
aus Birne =

ZU-8-Bu
Kltpfel aus Bubinga
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Schnitz-Zubehor

ZU-6-LCR9

Rolltaschen aus Segeltuch und Leder fiir schonenden Transport und saubere Aufbewahrung von
Schnitzeisen und Stemmeisen

Best. Nr. NMaterial Anzahl Fiacher Preis Euro
ZU-6-12 Segeltuch, fur Eisen bis 25 mm Breite 12 14,00
ZU-6-18 Segeltuch, fur Eisen bis 25 mm Breite 18 16,00
ZU-6-24 Segeltuch, fur Eisen bis 25 mm Breite 24 20,00
ZU-6-32 Segeltuch, fir Eisen bis 25 mm Breite 32 25,00
ZU-6-LCR6 Leder, fir Stemmeisen 6 38,00
ZU-6-LCR9 Leder, fir Stemmeisen 9 43,50
ZU-6-LCR12 Leder, fiir Stemmeisen 12 48,00
ZU-6-8329 Leder, flir Eisen bis 70mm Breite 21 78,00
nSetzhaken"

Vorrichtung zum Drechseln von malgleichen Zapfen
in Verbindung mit Plattenstahl ,,H 33" oder Bedan
~H47" (Seite 29)

Best. Nr. Preis Euro

M-0970 29,00

Filzrad, Textilfaltrad und Polierpaste, hart
Best. Nr. GroBBe / Gewicht Preis Euro

ZU-3 1kg 9,00
ZU-4 ca. 150 x 20 mm 18,00
ZU-5 ca. 150 x 25 mm 22,00
Schleifol
Flir Arkansas-Abziehsteine
Best. Nr. Grofle Preis Euro
ZU-14 ca. 100 ml 2,50
Ballistol

Fur Klingen- und Metallpflege, séurefrei und
lebensmittelecht

Best. Nr. Inhalt Preis Euro
ZU-15 50 ml 3,00
Schleifkegel

Edelkorund, zum Nachschleifen der Innenseite des
Ringeisens H48 und H48A
Best. Nr. Preis Euro

S33 12,00

Werkzeuge fiir den Kunsthandwerker _



Werkzeughefte

Schnitzeisenhefte Drechseleisenhefte

H-140/13§

H-170/15¢

H-220/22

H-290/18

H-290/22

H-290/28

H-360/22

H-150M &

H-360/28

H-360/31 |

Abb. Bubinga Abb. Riister

H-750/35 i

H-580/35

H-460/33

Messingzwingen, AuBBendurchmesser 11, 13, 15, 18, 20, 22, 24 und 25 mm
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Werkzeughefte

Drechseleisenhefte Birne) (O) oder das besonders Messingzwingen
Ein Drechsler legt bei Heften widerstandsfahige Bubinga (B) Das Messing wird noch als Rohr
Wert auf eine funktionale Hand-  zur Auswahl. Ab einer GroRe Lentgliht”, dadurch steigen Za-
habe, doch hat er auch persénli- ~ von 140 mm schitzt zusatzlich higkeit und Elastizitdt des Mate-
che Vorlieben, was die Propor- eine zweite hintere Zwinge das rials (Standard F29). Die Zwin-
tionen betrifft. Um diesem indi- Holz. Alle Hefte sind aufwéndig gen konnen dadurch bei der
viduellen Ansatz entgegenzu- geolt und liegen deshalb ge- Heftbesttickung enorm belastet
kommen, bietet dieses Grund- schmeidig und doch griffig in werden, ohne zu reifen.
sortiment Hefte in drei unter- der Hand.
schiedlichen Langen mit variie-
renden Durchmessern. Damit Drechseleisenhefte
konnen Heft und Eisen passend Bestell Nr. Bezeichnung Linge Preis Euro
aufeinander abstimmt werden. Riister oder Kirsch R K
Auch fur die Miniatureisen gibt H140/13 Drechseleisenheft 140 mm 5,60 6,10
es die entsprechenden Heft- H170/15 Drechseleisenheft 170 mm 6,10 6,60
groBen. Die geschwungene H220/15 Drechseleisenheft 220 mm 6,60 7,70
Formgebung mit den groRen H220/18 Drechseleisenheft 220 mm 7,20 8,20
Heftdurchmessern an den Enden H220/22 Drechseleisenheft 220 mm 7,70 8,70
dient der Handlichkeit. Die H290/18 Drechseleisenheft 290 mm 8,70 9,70
Hefte sind in Ruster (R) oder H290/22 Drechseleisenheft 290 mm 9,20 10,20
Kirsche (K) erhaltlich und mit H290/25 (0.Abb.) Drechseleisenheft 290 mm 9,70 10,70
Pflanzendl eingelassen, damit H290/28 Drechseleisenheft 290 mm 10,20 11,20
der seidige Holzcharakter eben- H360/22 Drechseleisenheft 360 mm 10,70 11,80
so erhalten bleibt wie die Grif- H360/28 Drechseleisenheft 360 mm 11,80 12,80
figkeit. H360/31 Drechseleisenheft 360 mm 12,30 13,30
H460/33 (nur Rister)  Drechseleisenheft 460 mm 15,20
Schnitzeisenhefte H580/35 (nur Riister)  Drechseleisenheft 580 mm 17,90
Die Abmessungen und Propor- H750/35 (nur Riister)  Drechseleisenheft 750 mm 20,50 ----
tionen der Hefte fiir Schnitz-
und Stemmeisen sind auf die Schnitzeisenhefte
GroBen der jeweiligen Klingen Bestell Nr. Bezeichnung Linge Preis Euro
abgestimmt. So wird eine ausge- Riister, Obst o. Bubinga (fiir Eisenbreite in mm) R 0o/B
wogene Gewichtsverteilung von H-GB fir GB Pilzgriff 70 mm 5,10 5,60
Klinge und Heft erreicht. Die H-90 1bis2,5  Schnitzeisenheft 90 mm 4,30 4,90
Aufschlagflache am hinteren H-110 3 bis 6 Schnitzeisenheft 110 mm 4,60 5,10
Ende des Heftes ist sehr groRfla- H-120 7,5 bis 10,5 Schnitzeisenheft 120 mm 4,90 5,40
chig gehalten. Um Schlagen mit H-130 12 bis 19 Schnitzeisenheft 130 mm 5,10 5,60
einem Klipfel ohne Beschadi- H-140 22 bis 25 Schnitzeisenheft 140 mm 5,60 6,10
gung standzuhalten, wird das H-140M 31 bis 50  Schnitzeisenheft 140 mm 11,20 12,30
Standardeisen mit einem schwer H-150M 60 Schnitzeisenheft 150 mm 11,80 12,80

paltbaren Heft aus Rister (R) H-160M 70 Schnitzeisenheft 160 mm 12,80 13,80
ntiert. Daneben steht aber
)stholz (Apfel oder

Messingzwingen
Bestell Nr. Bezeichnung  GriBle Preis Euro
ZU-7-11 Messingzwinge @11 mm 1,40

ZU-7-13 Messingzwinge @ 13 mm 1,50

Messingzwinge D 15 mm 1,60
Messingzwinge @18 mm 1,70
Messingzwinge @ 20 mm 1,80

@ 22 mm 1,90
@ 24 mm 2,10
@ 25 mm 2,30
2,60
2,80
3,10
3,30

Messingzwinge
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Bucherecke

Holth Rorwlay

Grundiurs Eines der beliebtesten Drechselbiicher! Ein tbersichtliches und anschauli-
DR‘E CH S‘E L.N ches Standardwerk mit vielen Zeichnungen, Detailfotos und schrittwei-
; sen Darstellungen. In leicht verstandlichen Erkldarungen werden verschie-
' dene Projekte vorgestellt.

Bestell Nr. Beschreibung Preis
KR1 Grundkurs Drechseln,Keith Rowley 29.90

»Der 2005 verstorbene Autor
hinterldsst eine der fundiertesten

Anleitungen zum Drechseln tiberhaupt««
(Mike Tingey, Drechselkunst, Miinchen)

Drch Cmiong

Ein fundierter Ratgeber fiir den Schnitzer, sowohl fiir Reliefarbeiten als Grundkurs

SCHNITZEN

auch Plastiken. Vom Entwurf einer Arbeit, der Beachtung der anatomi-
schen Proportionen des Kérpers bis zur Gestaltung von Figuren begleitet
das Fachbuch kompetent die Stufen der Ausfihrung.

Bestell Nr. Beschreibung Preis
DO1 Grundkurs Schnitzen Dick Onians 29.90

Eine detaillierte Weitergabe aus dem reichen Erfahrungsschatz von Chris
Pye, was die Auswahl und Handhabung von Werkzeugen und Materia-
lien betrifft. Anschaulich werden prézise Scharftechniken vermittelt und
wertvolle Tipps zur Pflege der Ausriistung gegeben.

Bestell Nr. Beschreibung Preis
CP1 Holzschnitzen Band 1, Chris Pye 29.90

Werkzeuge
Materialien
Ausrustung

ULMER

Im zweiten Band vertieft der Autor die Thematik und erfasst alle wesent- HOLZSCHNITZEN
lichen Bereiche des Holzschnitzens. Er beginnt mit Planung und vorberei- S
tenden Schritten zur Umsetzung einer Arbeit und schlieBt mit den ver-
schiedenen Moglichkeiten der Oberflichenbehandlung.

Bestell Nr. Beschreibung Preis
CP2 Holzschnitzen Band 2, Chris Pye 29.90

Werkzeuge
Materialien
Ausristung
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Erinnerungen eines Werkzeug-
machers aus Sheffield

»The journey of a thousand miles starts with a single step«

Ein Weg von tausend Meilen beginnt mit dem ersten Schritt.

1923 wurde Ashley lles geboren,
in Rotherham, England, als Kind
einer Arbeiterfamilie. Der Vater ist
Gewerkschaftsfiihrer und verdient
als Werkzeugmacher sein Brot.
Familiengespréache drehen sich
um Werkzeug und Maschinen.
Sein Umfeld ist die Stahlindustrie
von Sheffield.

Lehrjahre in den Zeiten der
Depression Er wichst auf in
der ausklingenden Blitezeit eng-
lischer Stahlproduktion, deren
Wissensstand seit viktorianischen
Zeiten nahezu unverdndert von
Generation zu Generation weiter- § S 4
gegeben wurde. Schon mit 11 _ = | L% o —
Jahren begleitet er seinen Vater 150er Jahren schmigdete Ashiey=—+—4
zum Werkzeugmarkt, wo er noch ighne ‘mechanischen Hammer |~ ;- A
selbst als Zwischenhandler ein- : -

»When the pupil is ready the teacher appears«

Wenn der Schuler bereit ist, erscheint der Lehrer.

und verkauft. Doch dann scheint er eine andere Richtung einzuschlagen, denn er beginnt 14-jahrig als
Zimmermann zu arbeiten. Aber eine Verletzung am Daumen zwingt ihn zu einer mehrwdchigen Auszeit,
wahrend derer er die Arbeitsstelle verliert. So wechselt er zu ,, Sheffield Steel Products”, wo er fur die
Wartung und Erneuerung der Schleifsteine zustdndig ist. Die Arbeitspausen verbringt er voller Wissens-
durst in der Fabrikhalle und sammelt Eindriicke. Dann gelingt es seinem Vater ihn bei seiner Arbeitsstelle
unterzubringen, wie dieser lernt er Holzformen fiir den Guss von Stahl anzufertigen. Auch deren techni-
schen Entwurf am Reibrett erlernt er im Biro der Firma. Dort kann er auch die Zeit des 2.Weltkrieges
unbeschadet Uiberstehen, denn der Betrieb ist als Zulieferer der Ristungsindustrie unentbehrlich. Bis zum
Alter von 22 Jahren erwirbt er in weiteren renommierten Herstellungsbetrieben die unschitzbaren Kennt-
nisse der alten Tradition in Sheffield.

Zdaher Kampf um Selbststandigkeit Dann
Wirmebehandlung=iem Roh- . folgen seine Wanderjahre. Innere Unruhe treibt
linge in neuen Gebduden ; i S ihn in England umher, hin zur eigenen Unab-
Ende der.70er Jahre \ > héngigkeit. Er vertreibt auf Auktionen erworbe-
| nes Werkzeug und versucht einen Versand auf-
zubauen. Hierbei bemerkt er die starke Nachfra-
ge nach Schnitzwerkzeug und beschlieRt, diese
selbst zu fertigen. 1949 findet er eine kleine
Werkstatt in Sheffield und griindet die erste ei-
gene Firma, mit ausschlieRlich gebrauchtem
Werkzeug, doch mit der reichen Erfahrung des
zu ihm stoBenden 67jahrigen Werkzeugmachers
Albert Shaw. Kapital ist keines vorhanden, so
muss gearbeitet werden und nochmals gearbei-
tet werden. Bestellungen aus Ubersee kiinden
von einer ersten Aufwartsentwicklung, doch der
Durchbruch erfolgt 1958 mit einem GlUickstref-
fer. Ashley kann auf einer Auktion zehn Tonnen
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Ashley lles als Kind
ca. 1928 Rotherham

Rohlinge fur nur 40 Pfund erwerben. Von
da an blickt er nur noch vorwarts.
Der Sprung zur eigenen Manufaktur
Die Zeit in Sheffield ist abgelaufen. Dort
kann er den zur Expansion bendtigten me-
chanischen Hammer nicht anwenden, die
stetige Vibration wiirde die Bausubstanz
gefahrden. 1966 wagt er den Sprung, er
kauft Grund mit Gebduden in Lincolnshire,
% ohne die Zusage fiir eine gewerbliche Nut-
n der ersten zung zu haben. Einer zehn Tage wahren-
att, 1958 den Ungewissheit setzt er Vertrauen und
Zuversicht entgegen, bis die behordliche
Erlaubnis kommt. Der erste Bau ist ledig-
lich ein Schuppen, denn wichtiger ist es, die Stromgesellschaft zur Verlegung von Starkstrom in das landli-
che Gebiet zu veranlassen. Nachdem dies erfolgreich gegliickt ist, bezeugen die umliegenden Bauern, die
den Strom ebenfalls nutzen, ihren Dank mit der Zahlungseinheit von regelmaRig an die Tir gelehnten
Sécken voll Kartoffeln. Der neue Betrieb bendtigt Maschinen, sie stammen alle gebraucht aus Sheffield,
auch aus Betrieben, in denen Ashley lernte. Nach einer kurzen Scheinblite zur Kriegszeit setzte dort un-
aufhorlich der Niedergang des handwerklich arbeitenden Mittelstandes ein. GroBe Firmen setzten auf
. Automation und Massenproduktion, um
»The only thing we know for  auf dem Weltmarkt konkurrenzfahig zu
.. ' bleiben. Die kleinen gingen zugrunde, die
certain is that we don't know« Vorrangstellung seit der industriellen Re-
Das einzige sichere Wissen ist unsere Unwissenheit. volution war vorbei. Doch Ashley baut
genau zu den Zeiten des Niedergangs
seine Manufaktur auf, er setzt gegenldufig zum Trend der Zeit weiterhin auf Handarbeit, die Arbeitsgan-
ge des Schmiedens, Schleifens und Polierens werden von erfahrenen Fachkréften ausgefthrt. Der
Schwerpunkt der Produktion liegt zundchst beim Schnitz-
werkzeug, doch der Anteil an Drechselwerkzeug nimmt
nach einem GroRauftrag beachtlich zu. Mit dem Anwach-
sen der Firma wachsen auch Ashleys drei Sohne wie
selbstverstandlich in den Wissens- und Erfahrungschatz
des Vaters hinein. 1994 stirbt Ashley lles, seine S6hne fiih-
ren heute mit Stolz die Familientradition mit gleichgeblie-
bener Werkzeugphilosophie fort.

Alles wird personlich §
kontroliert, 1981

Quelle: Memories of a B
Sheffield Tool Maker. whe 1
Ashley lles 1993 4

Best Nr. BUCH ‘
-

(nur englisch)

~
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Drechselkurse

Kurse mit Michael W. Tingey

e Kursinhalt und -umfang kann nach lhren Wiinschen gestaltet werden,
1 oder 2 Tage, 9:00 bis 18:00

e maximal 2 Teilnehmer

¢ es stehen 4 verschiedene Profi-Drechselbanke, das komplette

Ashley-Werkzeugsortiment und Axminster-

Futtersysteme in meiner Werkstatt zur Verfligung

Mogliche Kursinhalte

e alle Ashley-Werkzeuge in der Praxis testen

e Werkzeuge scharfen

® Spezialwerkzeuge unter Anleitung ausprobieren
¢ neue Drechseltechniken kennenlernen

e an der Formgebung arbeiten

¢ Oberflachentechniken lernen

e Schalen drechseln

e u.v.m.

Fragen Sie lhren persoénlichen Kurswunsch bei mir an:
2-Tagekurs 210,— Euro pro Person
1 Tageskurs 110,— Euro pro Person

Die feine englische
Art zu Drechseln

——————

Michael W. Tingey Drechselkunst
Lerchenweg 5, 85609 Aschheim

Tel: 089-95 95 89 00 Fax: 089-95 95 89 01
Werkstatt: Finsinger Au 1

85570 Markt Schwaben

Tel. Mobil: 0173-5 60 39 36
www.miketingey-drechselkunst.de

e-Mail: info@miketingey-drechselkunst.de
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Bestellung

FAX-BESTELLUNG:

09945/2207 ~

Name/Vorname:
ASHLEY Deutschland
Johann Tremml Beruf:
Exenbach 13
D-93471 Arnbruck Strafe:
Ich bestelle zu lhren Verkaufs-
und Lieferbedingungen PLZ/Ort:
Telefon-Nr.:
Kunden-Nr.:
Fax-Nr.:
Menge | Best.-Nr. Bezeichnung/GroBe Einzelpreis | Gesamtpreis

Ort, Datum, Unterschrift

Einzugsermachtigung
Hiermit ermdchtige ich Sie bis auf weiteres die Betrage fur anfallende Bestellungen von meinem Konto abzubuchen.

Bank

BLZ

Kto.

Diese Einzugsermachtigung ist jederzeit widerrufbar.

Ort, Datum, Unterschrift
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